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Skupina pewag

Vitejte ve skupineé pewag

Jsme mezinarodné pusobici skupina.
NasSe uspesna historie saha az do roku 1479.

PotésSeni z inovaci

Vzorem pewagu jsou cile naSeho obchodovani.
Diky potéSeni, které nam prinasi inovace, vyrabime
ve firmé pewag nejlepsi fretézy na svété.

Vysoka kvalita naSich produktt a sluzeb, osobni
nasazeni nasSich zaméstnancu zajistuji bezpecnou
prepravu osob a zbozi. Meritkem hodnoceni jsou
nasi zakaznici.

Zasady skupiny pewag

Ke Spickovym technologiim
Zaijistujeme vudci tech-
nologie pomoci nejvyssi
kvality, stalého vylepSovani
a inovaci vyrobkd, vyrobnich
procesu. Zavazujeme se k
ochrané zivotniho prostredi,
snizovanim spotfeby energie
a vstupnich materiald,
opétovné zhodnoceni nasich
vyrobkd, jako jejich dlouha
Zivotnost.

K nasi znacce

Hodnoty prémiovych znacek
se vyznacuji pfedevsim
prvotfidni kvalitou, inovace-
mi a pravidelnou jednotnou
komunikaci. Akceptujeme
pozadavky trhu a adaptu-
jeme se podle pozadavki
zmeén strategii, organizaci a
obchodt.

K hospodarnosti

Pfi vSech nasich procesech
se zaru€ujeme hospodarn-
ost a efektivnost, kterou
pribézné zlepSujeme.

Timto zajistujeme nepfretrzity
rist skupiny.

Dopravnikové retézy a komponenty

K lidem v nasi skupiné
Ocenujeme otevieny,
upfimny a tymoveé oriento-
vany zpusob prace, ktery
spociva v transparentni
komunikaci. Usilujeme o
stabilni a férové partnerstvi s
lidmi a organizacemi nasSich
zakaznikud, dodavatell a
jinych obchodnich partnerd.
Ekonomicka rozhodnuti
jsou ucinéna s ohledem na
socialni aspekty.



Skupina pewag

Jsme moderni skupina podniku, ktera je zaloZena

na vice jak 500leté tradici a zkuSenosti.

Od zalozZeni se mnohé zménilo.

Zustaly hodnoty, které nam od zacatku umoznily
nas uspéch.

Skupina pewag —
Inovace. Kvalita. Partnerstvi.




Skupina pewag

Historie
spolecnosti pewag

Naskok diky tradici

Historie spole€nosti pewag saha zpét az do 15. stoleti a
fadi nas tak k nejstar§im vyrobcim fetézl na svété.
S témito zkuSenostmi jsme pfipraveni pro budoucnost.

Chronologicka tabulka vyznamnych udalosti
1479 Prvni prikazna zminka o kovarné v Br{icklu
1787 Zalozeni fetézarenské kovarny v Kapfenbergu
1803 Zalozeni sidla v Grazu
1836 Zfizeni slévarny v Bricklu
1912 Vyroba celosvétove prvniho snéhového fetézue
1923 Spojenim tovaren v Grazu a Kapfenbergu
vznikl nazev ,pewag”
1972 Zalozeni pobocky v Némecku
1975 Zalozeni pobocky v USA
1993 Zalozeni pewag austria GmbH
1994 ZaloZeni prvni dcefiné spole&nosti v Ceské republice
1999 Spojeni se skupinou Weissenfels
2003 Oddéleni od skupiny Weissenfels
2005 Rozdéleni koncernu na dvé skupiny:
Schneeketten Beteiligungs AG Konzern — snéhové fetézy
pewag austria GmbH Konzern — technické retézy
2009 Ziskani Chaineries Limousines S.A.S.

Kovarna retézl 1956

Kovarna pro vyrobu kotevnich
fetéz( 1878

Dopravnikové retézy a komponenty

Management
kvality

Nas nejvyssi cil je
spokojenost zakaznika

Abychom dosahli tohoto cile, fidi se politika kvality spole¢nosti
pewag zasadou ,dodavame nasim zakaznikum vysoce kvalitni
vyrobky a sluzby, které pIné odpovidaji urovni techniky a jejich
pozadavkum®. K podtrzeni tohoto zavazku jsou stanoveny

4 kvalitativni ddvody spokojenosti zakaznika:

Trhem orientovana kvalita

K ziskani, pfipadné vybudovani konkurenéniho postaveni
spole¢nosti pewag, ma kvalita vyrobku a sluzeb odpovidat
danym pozadavkim zakaznika.

Ekonomicka kvalita

Jako Uuspésné orientovana spole¢nost stanovujeme a
zajistujeme kvalitu s ohledem na dané materialni, personalni a
finanéni moznosti.

Zodpovédnost za kvalitu

Management kvality je Ukol a zavazek vedoucich pracovnikd na
v8ech urovnich. Kazdy pracovnik spole¢nosti pewag je vedouci-
mi pracovniky zapojen do pfipravy, provedeni a vyhodnoceni
prostfedkl managementu kvality.

Kazdy pracovnik nese odpovédnost za kvalitu své prace.

Rizeni jakosti orientované na chod vyroby

Uzka spoluprace vyvoje, vyroby, prodeje az po sluzby
zakaznikim je jak v ramci jednotlivych spole¢nosti, tak i mezi
sebou navzajem uspofadana stanovenymi procesy a chody.
Stejné tak jsou stanoveny kompetence a odpovédnosti s cilem
definovanou kvalitu zajistit.
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Skupina pewag

Oblasti
pusobnosti

Prace s pewag produkty

Spolecnost pewag disponuje rozsahlym a rozmanitym spektrem
vyrobku a sluzeb.

Skala vyrobki saha od zabé&rovych Fetézd na pneumatiky
(snéhové fetézy pro osobni, nakladni a zvlastni vozy),
ochrannych fetézl pro kolové nakladace, pres rizné technické
fetézy, az po vyrobky ze sortimentu Do-it-yourself (tj.
nezkousené fetézy, popruhy, apod.)

Segment A Segment B
Snéhové a Bfemenové a
terénni fetézy dopravnikové fetézy

Segment C Segment D
Do-it-yourself InZenyrstvi

Segment F
ZaveSovaci prostfedky a
kotevni fetézy

Segment G
Ochranné fetézy

pewag

Zivotni prostfedi pFebi-
rame zodpovednost

Povédomi o zivotnim prostredi
ve vSech oblastech

Pracujeme neustale na tom, aby plsobeni
" nasich spole¢nosti bylo k Zivotnimu prostredi
‘ tak Setrné, jak je to jen mozné. Nase vyroba
a skladovani jsou usporadany tak, aby
’ spliiovaly veskeré ufedni poZzadavky na
ochranu zivotniho prostfedi. Mimo to

zahrnujeme ekologické zaméreni nasich vyrobk(, procest a
zpUsobu prodeje do podnikového planovani.

Zaroven vyvijime nase produkty, abychom dosahly jejich delSi
Zivotnosti, niz§i hmotnosti, stale vy$Si nosnosti a bezpecnosti
pro nase zakazniky.

Kde se nem(zeme zatiZzeni zivotniho prostfedi zcela vyvarovat,
tam jsme si stanovili cil zredukovat spotfebu energie, zatézujici
emise a vyskyt odpadd na minimum. Pfi nakupu novych stroju
a zarizeni dbame na to, aby byly pofizovany pro dany ucel
pouzivani, a to ve stavu, ktery nejlépe Setrné zastane metodu
prislusné technologie.

Nas management pro Zivotni prostredi je certifikovan dle
ISO 14001:2004. Pravidelné interni audity slouzi ke kontrole,
dodrzovani a platnosti stanovenych pozadavku a k
vSeobecnému vypracovani potencionalnich zlepseni.

Vzhledem k této dlouhé tradici bereme zodpovédnost za nase
vyrobky, pracovniky, lokalizaci a Zivotni prostfedi velmi vazné.

Zavazujeme se dodrzovat veskeré dulezité pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi. K tomu vyuzivame moderni vyrobni
technologie. Otazku zivotniho prostfedi také otevirame s nasimi
pracovniky v béznych Skolenich.

Cilenym poradenstvim chceme informovat nase zakazniky o
aspektech Zivotniho prostfedi v souvislosti s nasimi produkty

— obzvlasté co se jejich zivotnosti tyka. Upfimnou komunikaci
jsme se snazili nase zakazniky a dodavatele motivovat,
premyslet o ochrané zivotniho prostfedi v jejich oboru plsobeni
a vyuzivat tataz pravidla pro Zivotni prostredi, jako jsou ta nase.

Dopravnikové fetézy a komponenty 0



Skupina pewag

V blizkosti zakaznika

Mezinarodni ucast
Po proménlivé historii je pewag dnes s

22 prodejnimi a 6 vyrobnimi zavody na dvou

kontinentech, Evropé a Americe, zafazen jako

svetoveé nejsilngjSi spole€nost v mezinarodni

vyrobé fetézu.

pewag je, jako mezinarodni spole€nost,

podporovan silnou a profesionalni siti partneru.

Tato spoluprace umoznuje optimalni péci o
zakaznika.

Vyrobni a prodejni zavody

Evropa Evropa
Rakousko pewag austria GmbH, Graz Polsko pewag polska Sp. z 0.0., Buczkowice
pewag austria GmbH, Kapfenberg K “< M
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Graz Iv?us ° 000 ,pewag’, Moscow
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Briickl Sveédsko pewag sweden AB, Emmaboda
pewag engineering, Kapfenberg Slovenska  pewag slovakia s.r.o., Nitra - Krskany
AMW Griinberger Handelsgesellschaft mbH, Republika
Wien " " " =
Ceska Retézarna Ceska Trebova s.r.o., Ceska Tfebova
Némecko pewag Deutschland GmbH, Unna Republika  pewag s.r.o, Vamberk
pewag Schneeketten Deutschland GmbH, Unna
Ukrajina TOV ,pewag Ukraine®, Lviv
Francie J3C S.A.S. pewag France, Seyssins
Chaineries Limousines S.A.S., Bellac
Italie pewag italia s.r.l., Andrian Severni Amerika . —
Nizozemi pewag nederland B.V., Hillegom USA pewag Inc., Bolingbrook, lllinois

APEX International BV, Hillegom

pewag Inc., Rocklin, California

o Dopravnikové retézy a komponenty



Skupina pewag pewag

SpoleCnost pewag se prezentuje
na internetu.
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Retézy a komponenty

Dopravnikove
retezy pewag

Dopravnikoveé fetézy pewag.

Dopravnikové Fetézy pewag jsou vyrobeny ze specialnich jem-
nozrnnych nestarnoucich uslechtilych oceli CrNi, CrNiMo a
MnCr. Pewag udrzuje vysoky standart kvality zajisténim opti-
malniho tepelného zpracovani.

Dopravnikové fetézy pewag maji trvale vysokou kvalitu, ktera
poskytuje odolnost vuéi razim a zajistuje maximalni mezni
zatizeni, i dale dosahuji excelentni odolnost proti Unavé.
Cementované dopravnikové fetézy mohou byt pouzity pfi pro-
voznich teplotach do 200 °C (392°F) bez ztraty povrchové tvr-
dosti.

Prifez Fetézu v misté kontaktu ¢lanku

E 14

Trida kvality GBOE14
Hloubka cementace E14
=0,14 x primér fetézu

E 10

TFida kvality GBOE10
Hloubka cementace E10
=0,10 x primér fetézu

Pro zajisténi hladkého a paralelniho béhu pres fetézova kola
jsou fetézy vyrabény s velmi malymi tolerancemi.

Z dlvodu minimalizace opotifebeni a pro garanci dlouhodobé
Zivotnosti fetézového systému jsou vSechny fetézy kruhového
prifezu a komponenty sladény z pohledu zatéze a jednotné tvr-
dosti.

Rozsahla nabidka dopravnikovych fetéz(i pewag do 38 mm,
fetézovych spojek, uchyceni korecku, fetézovych kol a korecku
poskytuje optimalni konstrukci pro korecCkové elevatory v
pramyslu.

Detail X

800 Povrchova tvrdost v mistech kontaktu fetézovych ¢lanka 800
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Vzdalenost od povrchu v % jmenovitého priméru fetézu —»

Dopravnikové retézy a komponenty



Retézy a komponenty pewag

HV Retézy z oceli
kruhového profilu

HV fetézy jsou vyrobeny ze specialnich uslechtilych oceli CrNi
nebo CrNiMo a jsou vhodné pro vysoko-kapacitni hrnouci dop-
ravniky s vysokym dynamickym a statickym zatizenim.
Pro zajisténi pfesného paralelniho béhu fetézovych ¢lankl jsou ©

[7, A

dodavany ve vhodnych parech.

o
L4
™

Povrchova uprava: leSténo a voskovano

JEES: el f*:: e
L

HV
Retéz Sitka fetézu  Sitka fetézu  Hmotnost Standardni Standardni G80 E10 G80 E10 G80 E14 G80 E14
dxt bi min. ba max. délka délka ZkuSebni Mezni ZkuSebni Mezni
Pocet L* zatizeni zatizeni zatizeni zatizeni
[mm] [mm] [mm] [kg/m] ¢lanka [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
10 x 38 12,5 34 2,10 527 20.026 38 64 - -
14 x 50 16,3 47 4,10 215 10.750 74 128 65 110
16 x 64 20 55 5,30 167 10.688 96 160 84 140
19x75 22 63 7,40 143 10.725 135 227 "7 198
22 x 86 26 74 9,90 119 10.234 182 304 160 266
26 x 100 31 87 13,80 83 8.300 255 425 220 370
30x 120 36 102 18,70 47 5.640 340 566 300 500
34 x 136 39 113 23,80 35 4.760 425 710 375 630
38 x 144 44 127 30,00 29 4.176 530 910 480 800
* Jiné velikosti a jakosti na vyzadani.
Technické udaje
Vyrobni tolerance fetézové délky = +0,3 / -0,15%= 0,45%
To znamena, Ze rozdil mezi 10 m fetézovymi délkami je
maximalné 45 mm. Vyrobni tolerance AS vhodnych part
fetézovych délek je 0,05 nebo maximalné 3 mm pro dvou nebo
nékolika-pramenné dopravniky
Priklad objednavky
16 ks HV fetézt 22 x 86 G8OE10 L = 119 ¢lankd = 10.234 mm
dodavané ve vhodnych parech
L ___________________________________________________________|] Hloubka cementacéni vrstvy HTA naméfena pfi material.
T¥ida kvality G80E10 GB80E14 analyze:
"30Q0a34@-0,09d;380-0,08d
Mezni napéti [N/mm2] 400 350 2300-0,12d;34@-0,11d;383-0,09d
Zku$ebni éti [N/mm? 240 210 .
uSebni nap&ti [N/mm] Hloubka cementaéni tvrdosti EHT 550 HV 3:
Taznost pfi pretrzeni ca. [%] 2 2 9303 a34@-005d 383 -0.04d
Povrchova tvrdost v misté kontaktu 800 800 4 300-0,08d;343-0,07d;380-0,05d
fetézovych ¢lanka HV 10
Hloubka cementace HTA ... d +/- 0,01d 0,10 " 0,14 2
Hloubka cementacéni tvrdosti EHT 550 0,06 2 0,094
HV 3 ... d min.

Material v€éetné d = 22 mm: CrNi-usSlechtila ocel
Material od d = 26 mm: CrNiMo-uslechtila ocel

PFipustné tolerance zku$ebniho a mezniho zatiZzeni - 10% v zavislosti
na Sarzich.

Dopravnikové fetézy a komponenty @



Retézy a komponenty

DSZ Retézy z oceli
kruhového profilu

DSZ fetézy z MnCr specialné legované oceli pro hrnouci dop-
ravniky. Pro stfedn& dynamické a statické zatiZzeni. Pro zajisténi
presného paralelniho béhu fetézovych ¢lankud jsou dodavany ve

vhodnych parech. -
— e e ——
Iu’ s e Sty

Povrchova uprava: lesténo a voskovano I N I N— A —

L

1O -~
sl i
| . | I S
t t
|
DSz
Retéz Sitka fetézu  Sifka fetézu  Hmotnost Standardni  Standardni G40 E10 G40 E10 G40 E14 G40 E14
dxt bi min. ba max. délka délka Zkusebni Mezni Zkusebni Mezni
Pocet L* zatizeni zatizeni zatizeni zatizeni
[mm] [mm] [mm] [kg/m] ¢lanka [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
14 x 50 16,3 47 4,10 215 10.750 39 78 32 64
16 x 64 20 55 5,30 167 10.688 50 100 42 84
19x75 22 63 7,40 143 10.725 71 142 60 120
22 x 86 26 74 9,90 119 10.234 95 190 80 160
26 x 100 31 87 13,80 83 8.300 128 255 110 220
30 x 120 36 102 18,70 47 5.640 171 342 148 296
34 x 136 39 113 23,80 35 4.760 250 500 190 380

* Jiné velikosti a jakosti na vyzadani.

Technické udaje

Vyrobni tolerance fetézové délky L = +0,3 / -0,15%= 0,45%
To znamena, ze rozdil mezi 10 m fetézovymi délkami je
maximalné 45 mm.

Vyrobni tolerance AS vhodnych paru fetézovych délek je 0,05
nebo maximalné 3 mm pro dvou nebo nékolika-pramenné
dopravniky

Priklad objednavky
16 ks DSZ fetézll 22 x 86 G40E10 L = 119 ¢lankud =
10.234 mm dodavané ve vhodnych parech

S e — Hloubka cementaéni vrstvy HTA naméfena pfi mater. analyze:

TFida kvality G40E10 G40 E14 130 a340—0,0d
2309-0,12d;34¢-0,11d

Mezni napéti [N/mm?] 250 210
Zkusebni napati [N/mm?] 125 105 Hloubka cementacni tvrdosti EHT 550 HV 3
TaZnost bfi pfetreni o 2 ) 930pa349-0,05d
aznost pfi pretrzeni ca. [%)] 930 -008d: 34 3—007 d
Povrchova tvrdost v misté kontaktu 800 800
fetézovych ¢lanka HV 10
Hloubka cementace HTA ... d +/- 0,01d 0,10 " 0,142
Hloubka cementaéni tvrdosti EHT 550 0,063 % 0,094
HV 3 ... d min.

Material: MnCr - uslechtila ocel

PFipustné tolerance zkuSebniho a mezniho zatiZeni -10% v zavislosti na
Sarzich.

@ Dopravnikové retézy a komponenty



Retézy a komponenty pewag

Retézovy systém s ozubenymi koly

vysoka odolnost proti opotiebeni

Retézovy systém s kapsovymi koly

vysoka odolnost proti opotiebeni

Dopravnikové fetézy a komponenty @



Retézy a komponenty

KHV Retézové spojky

C

. A .
Retézové spojky pro jednotlivé fetézové délky HV a DSZ. /
Reté&zové spojky maji stejné vysokou odolnost proti opotfebeni ] \
jako fetézy. Korektni montaz a instalace fetézovych spojek musi L A
byt provedena dle instrukci montazniho navodu obsazeného | . ; © i L o
v kazdém baleni. Tyto spojky mohou byt namontovany pouze 5 )-/
jako vertikalni ¢lanky Fetézu. Pro provoz pfes pohanéci kola, F /; =
kapsova kola a bézna fetézova kola s drazkou nebo bez drazky. Jt /

Mol 1

Povrchova Uprava: tryskano a voskovano

KHV
Provedeni d t a b c Hmotnost
KHV Retézové spojky [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
KHV 22 x 86 22 86 58 74 27 1,70
KHV 26 x 100 26 100 62 87 30 2,20
KHV 30 x 120 30 120 70 105 36 3,00
KHV 34 x 136 34 136 82 117 40 4,70
KHV 38 x 144 38 144 95 134 47 5,50

Rozsah dodavky
2 ks KHV polovin, 2 ks jisticich koli¢ka a jisticich Sroubt nebo
1 ks uzaviraciho a bezpecnostniho kolicku DIN 1481

Priklad objednavky
20 ks fetézovych spojek KHV22 x 86

@ Dopravnikové retézy a komponenty



Retézy a komponenty pewag

VHV Spojovaci €élanky

Spojovaci ¢lanky pro jednotlivé fetézové délky HV a DSZ. Spojovaci

¢lanky maji stejné vysokou odolnost proti opotfebeni jako fetézy. Korekt-

ni montaz a instalace fetézovych spojek musi byt provedena dle instrukci @ &

montazniho navodu obsazeného v kazdém baleni. Tyto spojovaci ¢lanky ' ™ -1 o

jsou montovany vertikalné nebo horizontalné do horizontalné nebo Sikmo M , Oy &

situovanych dopravnikd. V dopravnicich s horizontalnimi a dodate¢nymi *é?/ /

zalomenimi se montuji pouze jako horizontalni ¢lanky. Provoz pres

pohanéci kola, hladka kola s draZzkou nebo bez drazky, vertikalni i hori- d

zontalni montaz ¢lankd. Pro kapsova kola mohou byt ¢lanky montovany i

pouze vertikalné.

Povrchova uprava: tryskano a voskovano

VHV

Provedeni d t bi ba Kolicek Hmotnost

VHV Spojovaci €lanky [mm] [mm] [mm] [mm] DxL [kg/ks]
VHV 14 x 50 14 50 16 46 4x14 0,25
VHV 16 x 64 16 64 20 54 5x16 0,40
VHV 19 x 75 19 75 22 65 5x20 0,65
VHV 19 x 120 19 120 22 65 5x20 0,85
VHV 22 x 86 22 86 26 76,5 6 x 22 1,00
VHV 26 x 100 26 100 31 87 8 x 26 1,50
VHV 30 x 120 30 120 36 102 10 x 32 2,55
VHV 34 x 136 34 136 39,5 112 12 x 36 3,70

Rozsah dodavky
Spojovaci ¢lanek, uzaviraci deska a 2 ks jisticich kolickd DIN 1481

Priklad objednavky
20 ks spojovacich ¢lanka VHV 22 x 86 G40E10

Dopravnikové fetézy a komponenty G



Retézy a komponenty

VGS Spojovaci €lanky ﬁ(

g|s { &
Spojovaci ¢lanek pro jednotlivé fetézové délky. Clanek maze \ g\ GD /
byt namontovan pouze jako vertikalni fetézovy ¢lanek. Pro pro-

voz pfes pohanéci kola, kapsova kola a hladka kola s drazkou

nebo bez drazky. {
Povrchova uprava: galvanicky zinkovano
%) .
d
|
VGS
Provedeni t d bi ba c Sroub Hmotnost
VGS Spojovaci ¢lanky [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
VGS 10 x 38 10 38 12 35 12 M6éx12 0,12

Rozsah dodavky
2 ks VGS polovin spojky, 2 ks uzaviracich desek a
1 ks Sroubu DIN 7991-8.8

Priklad objednavky
20 ks spojovacich ¢lanka VGS 10 x 38

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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RHV-A a RHV-AG Pohanéci
retézova kola

Pohanéci fetézova kola pro pouziti s HV a DSZ fetézy z oceli kruho-
vého profilu s vyménnymi a nastavitelnymi zuby. Kola jsou vyrobena

z MnCr oceli a jsou cementovana — vysoka otéru-vzdornost. Ozubena ] %

kola jsou obrobené svarence. Je mozné dodat jakykoliv po¢et zubu

nebo konstrukce naboje. Pro zajisténi pfesné polohy zubl je drazka i

pro pero razena do kol v paru. Konstrukce naboje, vrtani naboje a
drazka pro pero podle specifikaci zakaznika. V pfipadé prodlouzeni

fetézU, z dlvodu opotfebeni v mistech kontaktu ¢lankd, mohou byt

pro Upravu prameéru rozte¢né kruznice jednotlivé zuby podlozeny

pewag

podlozkami. Timto je zajistén pribézny hladky béh fetézu pres

fetézova kola a maximalni vyuziti cementované vrstvy fetézu. Podlozky

a nové zuby mohou byt montovany bez demontaze fetézu.
Ret&zova kola RHV-A: s &isticimi drazkami

kel

Retézova kola RHV-AG: s &isticimi drazkami a zubovymi segmenty RHV-A
Provedeni Retéz Pocet zubt Rozte€¢na Hmotnost

RHV-A a RHV-AG kruznice-g Dt

Ozubena kola dxt z* [mm] [kg/ks]
RHV 14/8-50 14 x 50 8 256 10
RHV 14/9-50 14 x 50 9 288 13
RHV 14/10-50 14 x 50 10 319 17
RHV 14/12-50 14 x 50 12 383 27
RHV 16/8-64 16 x 64 8 327 17
RHV 16/9-64 16 x 64 9 369 26
RHV 16/10-64 16 x 64 10 409 36
RHV 16/12-64 16 x 64 12 490 54
RHV 19/8-75 19x75 8 384 33
RHV 19/9-75 19x75 9 432 43
RHV 19/10-75 19x75 10 479 56
RHV 19/12-75 19x75 12 574 86
RHV 22/8-86 22 x 86 8 440 47
RHV 22/9-86 22 x 86 9 495 62
RHV 22/10-86 22 x 86 10 549 82
RHV 22/12-86 22 x 86 12 659 134
RHV 26/8-100 26 x 100 8 512 72
RHV 26/9-100 26 x 100 9 575 100
RHV 26/10-100 26 x 100 10 639 137
RHV 26/12-100 26 x 100 12 766 190
RHV 30/8-120 30 x 120 8 615 118
RHV 30/9-120 30 x 120 9 691 160
RHV 30/10-120 30 x 120 10 767 205
RHV 30/12-120 30 x 120 12 919 280
RHV 34/8-136 34 x 136 8 697 194
RHV 34/9-136 34 x 136 9 783 230
RHV 34/10-136 34 x 136 10 869 327
RHV 34/12-136 34 x 136 12 1041 450
RHV 38/8-144 38 x 144 8 738 240
RHV 38/9-144 38 x 144 9 829 341
RHV 38/10-144 38 x 144 10 920 405
RHV 38/12-144 38 x 144 12 1103 498

*Jiné pocty zubUl a velikosti na vyzadani.
Délka naboje a vrtani naboje podle specifikace zakaznika.

Dopravnikové fetézy a komponenty
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RHV-AG — provedeni S1 RHV-AG — provedeni S2

<l mlO

|
Naboj RHV-AG — provedeni S1 RHV-AG - provedeni S2

Provedeni S1:

Jednotlivé ozubené nasroubovatelné segmentové disky
Provedeni S2:

Jednotlivé zuby nasroubovatelné do segmentovych disku
Musi byt vyspecifikovany rozméry stavajiciho naboje.

Rozsah dodavky

Ozubené kolo RHV-A s Cisticimi drazkami, vyménné a nastavitelné
jednotlivé zuby a opracovany naboj.

Ozubené kolo RHV-AG s ¢isticimi drazkami, 2 ks ozubenych segmentu
s vyménnymi a nastavitelnymi jednotlivymi zuby, opracovany naboj,
opérna deska, montazni Srouby a matice.

Priklad objednavky

2 ks pohanécich kol RHV-A 22/10-86 — pfipravené pro instalaci do
fetézu 22 x 86, pocet zubt z = 10

Délka centralniho naboje | = 160 mm (80 + 80)

Vrtani naboje = 140 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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EHV Jednotlivé zuby

Jednotlivé zuby jsou vyrobeny z uslechtilé oceli MnCr a jsou

cementované — vysoce otéru-vzdorné. Povrchova tvrdost 800 e
HV10. V pfipadé prodlouzeni fetézl z divodu opotfebeni
v mistech kontaktu &lank{, mohou byt pro Gpravu priméru / \
rozte€né kruznice jednotlivé zuby podlozeny podlozkami. Timto \
je zarucen prabézny hladky béh fetézu pres fetézova kola. V N . r T
- . . = T e — \
Povrchova uprava: tryskano a voskovano D! jx
a o
EHV

Provedeni a b h Sroub* Hmotnost
EHV Jednotlivé zuby [mm] [mm] [mm] [kalks]

EHV 14 x 50 40 40 19 M 8 x 40 0,22

EHV 16 x 64 48 48 23 M 10 x 50 0,40

EHV 19 x 75 58 58 26 M 14 x 60 0,60

EHV 22 x 86 68 70 30 M 16 x 70 1,10

EHV 26 x 100 76 78 36 M 18 x 70 1,50

EHV 30 x 120 90 90 42 M 20 x 90 2,50

EHV 34 x 136 105 105 48 M 24 x 100 4,00

EHV 38 x 144 110 110 54 M 24 x 110 5,50
EHV bez podiozek * Montazni dily: imbusovy Sroub se sniZzenou hlavou DIN 7984 - 8.8; pruznéa podlozka DIN 127 a Sestihranna matice

DIN 934-8. Délka Sroubl pro zuby s podlozkami musi byt upfesnéna.

EHV s podlozkami

Rozsah dodavky
Jednotlivy zub s, nebo bez montaznich Sroubl a matic

Priklad objednavky
30 ks jednotlivych zubl EHV 22 x 86 — bez montaznich zubl a matic

Dopravnikové fetézy a komponenty @
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IR Ozubena kola

b
Ozubena kola jsou obrobené svarence, uréena pro pohanéci dq
nebo prevadéci stanice. Kola jsou vyrobena bud z jednoho 7
kusu, nebo s vyménnymi ozubenymi segmenty. Cementova- S
né — vysoce otéru-vzdorné. Obrobena ocelova kola mohou byt
vyrobena pro vSechny stfedné a dlouhoclankové fetézy. L
K dispozici je jakykoliv pocet zub(l. Konstrukce naboje, vrtani }3
naboje a drazka pro pero podle specifikaci zakaznika. < .
T [ T al o
d 1
|
IR-W
Provedeni Retéz Pocet Roztecna b Naboj** Naboj** Hmotnost
IR ../..-W Ozubena kola zubt kruznice o | DA
IR../..-W-SEG Ozubena kola dxt z* Dt* [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
IR10/6-38 10 x 38 6 147 34 65 70 3,50
IR10/8-38 10 x 38 8 195 34 65 70 4,60
IR 10/ 10 - 38 10 x 38 10 243 34 90 100 9,70
IR14/6-50 14 x 50 6 193 45 70 80 6,20
IR14/8-50 14 x 50 8 256 45 90 100 12,00
IR14/10-50 14 x 50 10 320 45 100 110 17,00
IR 14 /15 -50 14 x 50 15 478 45 130 140 37,00
IR16/6 - 64 16 x 64 6 247 50 100 110 14,00
IR16/7 -64 16 x 64 7 288 50 100 110 16,00
IRW IR16/8-64 16 x 64 8 328 50 130 140 27,00
IR16/10 - 64 16 x 64 10 409 50 130 160 35,00
IR16/12-64 16 x 64 12 490 50 150 180 55,00
IR19/6-75 19x75 6 290 55 130 140 25,00
IR19/8-75 19x75 8 384 55 150 170 43,00
IR19/10-75 19x75 10 479 55 150 170 53,00
IR19/12-75 19x75 12 575 55 200 220 97,00
IR22/6-86 22 x 86 6 332 64 150 160 38,00
IR22/7-86 22 x 86 7 387 64 150 200 57,00
IR22/8-86 22 x 86 8 441 64 200 200 75,00
IR22/10 - 86 22 x 86 10 550 64 200 230 105,00
IR-W-SEG IR22/12-86 22 x 86 12 659 64 220 250 142,00
* Jiny pocet zubl a rozméry na vyzadani.
** Délka a vrtani naboje podle specifikaci zakaznika.
Rozsah dodavky .
Ozubené kola IR ...W, z jednoho kusu, cementované a s opra-
covanym nabojem ®
Ozubené kolo IR ... W-Seg, opracovany naboj, 2 ks cemen- Z
tovanych ozubenych segment(l, opérna deska s montaznimi
Srouby a maticemi
Piiklad objednavky )
2 ks fetézova kola IR 16/10-64W-Seg pfipravena pro instalaci — = A
pro fetéz 16 x 64, pocet zubl z = 10 1
Vyoseny naboj: délka | = 130, délka 11 = 50
Vrtani naboje = 100 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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FDD Letma uchyceni

ss]
X
@

Letmé uchyceni pro t&€Zka nasazeni ve dvou a vice-pramennych
fetézovych dopravnicich. Provoz pfes ozubena a hladka kola s
drazkou a bez drazky. Dva Cepy jsou vyrobeny z uslechtilé oceli --—
MnCr. Cepy jsou vykovky a jsou cementované — vysoce otéru-
vzdorné. Cepy jsou navafeny na ocelovou desku. Jednoducha
montaz a demontaz na uvolnéném fetézu. Vhodné pro reverzni
operace. Vlozte letmé uchyceni do vertikalniho ¢lanku fetézu,
namontujte letmou pficku a dotahnéte matice nebo Srouby
prfedepsanym utahovacim momentem.

JARM Y

90— @@}
5
il
Wi
/)
&0

JARA Yah\

AN AN 4

o

Povrchova uprava: tryskano a olejovano

Provedeni Retéz A B C D E F G | L K Hmotnost
FDD Letma uchyceni dxt [mm] [kg/ks]

FDD 14x50 14x50 117 40 12 15 38 45 M12 615 36 12 0,70

FDD 16 x64 16x64 150 50 15 19 48 52 M16 76 49 15 1,20

A FDD19x75 19x75 175 60 20 21 58 65 M20 90 55 20 2,00

FDD22x86 22x86 200 70 20 25 68 71 M20 106 64,5 20 3,00

FDD 26 x 100 26 x 100 235 80 20 30 72 85 M20 116 75 20 4,50

- FDD 30x120 30x 120 280 90 25 35 85 98 M24 136 91 24 6,70
FDD 34 x136 34x136 320 100 30 38 98 10 M27 155 105 30 10,00

Rozsah dodavky
FDD s otvory se zavity: bez Sroubd a matic
FDD se Srouby: vetné 2 ks matic DIN 980-8

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni FDD 22 x 86 se Srouby

Dopravnikové fetézy a komponenty @
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FDB Letma uchyceni

Letmé uchyceni pro té€Zka nasazeni v jedno a vice-pramennych
fetézovych dopravnicich. Pro béh pfes ozubena kola a hladka

kola s drazkou a bez drazky. VVykovany ¢ep a kruhovy ¢ep jsou q
vyrobeny z uslechtilé oceli MnCr. Jsou cementované, vysoce S
otéru-vzdorné. Cepy jsou navaiené na desku. Jednoducha hS
montaz a demontaz dokonce i do napnutého fetézu. Viozte letma
uchyceni do vertikalnich ¢lank( fetézu, namontujte letmou pricku 4
a dotahnéte matice a Srouby prfedepsanym utahovacim momen- £
tem. K

z z

P

F
=

A
Férderrichtung
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G
G

Povrchova uprava: tryskano a olejovano

Provedeni Retéz A B C D E F G | L K N Hmotnost
FDB Letma uchyceni dxt [mm] [kg/ks]

FDB 14x50 14x50 117 40 12 15 38 45 M12 61,5 40 12 18 0,70
FDB16x64 16x64 150 50 15 19 48 52 M16 76 52 15 20 1,50
FDB19x75 19x75 175 60 20 21 58 65 M20 90 625 20 24 250
FDB22x86 22x86 200 70 20 25 68 71 M20 106 725 20 23 3,40
FDB 26 x 100 26 x 100 235 80 20 30 72 85 M20 116 85 20 28 4,80
FDB30x 120 30x 120 280 90 25 35 85 98 M24 136 100 25 36 7,50
FDB 34 x136 34x136 320 100 30 38 98 110 M27 155 115 30 42 11,50

Rozsah dodavky
FDB s otvory a se zavity: bez Sroubli a matic
FDB se Srouby: v€etné 2 ks matic DIN 980-8

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni FDB 22 x 86 se Sroubem

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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KFB Letma uchyceni

Letmé uchyceni pro t&€Zka nasazeni ve dvou a vice-pramennych

fetézovych dopravnicich. Pro béh pfes ozubena a hladka kola

s drazkou a bez drazky. Vyrobeno z uslechtilé oceli MnCr. Ce-

mentovany zapustkovy vykovek — vysoce otéru-vzdorny. Mista é O

pro navareni jsou pfipravena pro navareni na letmé pficky. ( } 5 //)A

Jednoducha montaz a demontéz na uvolnéném fetézu. Vhodné ~

pro revizni operace. “‘/

Povrchova uprava: tryskano a olejovano

KFB

Provedeni Retéz K D E 1 Hmotnost

KFB Letma uchyceni dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
KFB 16 x 64 16 x 64 135 19 59 83 0,80
KFB 19 x 75 19x75 156 21 69 100 1,20
KFB 22 x 86 22 x 86 182 25 80 116 2,00
KFB 26 x 100 26 x 100 220 30 92 135 3,40
KFB 30 x 120 30 x 120 252 85 110 160 5,30
KFB 34 x 136 34 x 136 284 38 122 177 7,80
KFB 38 x 144 38 x 144 318 43 118 180 9,90

Elektroda
ISO 3580: E Mo B, EN 1599: E Mo B 4 2 H5,
AWSAS5.5-ASME 1I/C, SFA5.5: E 7018-A 1

Rozsah dodavky
Letmé uchyceni

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni KFB 22 x 86

Dopravnikové fetézy a komponenty @
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SDS Letma uchyceni

e
Letmé uchyceni pro téZké podminky ve dvou a vice-pramennych N -~
fetézovych dopravnicich. Provoz pfes ozubena a hladka kola s ]
drazkou i bez drazky. Dvé poloviny SDS jsou vykovany a cemen- N
tovany, vysoce otéru-vzdorné. Jedna polovina SDS je pfipravena N
k navareni na hlavovou desku letmé pFicky. Jednoducha montaz a
demontaz dokonce i na napnutém fetézovém systému. Namontuj- N1
te letmé pricky do vertikalnich ¢lankd v pozadovaném rozestupu. o
Vlozte druhou uzaviraci polovinu, zajistéte Sroubem a dotahnéte g
pozadovanym utahovacim momentem. Alternativné jsou k dispozici
SDS poloviny jiz navafené na desku.
Povrchova uprava: tryskano a voskovano
sSDS
Provedeni Retéz E* A M K** Hmotnost
SDS Letma uchyceni dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
SDS 14 x 50 14 x 50 34 40 10 10 0,2
SDS 14 x 64 14 x 64 23,5 58 10 10 0,3
SDS 16 x 64 16 x 64 37 51 12 10 0,5
SDS 19x 75 19x75 33,5 61 14 10 0,7
SDS 22 x 86 22 x 86 52 70 16 15 1,0
SDS 26 x 100 26 x 100 60 80 20 15 1,3
SDS 30 x 120 30 x 120 71 100 20 15 1,8

* Jiné velikosti a rozméry E na vyzadani.
** Doporu¢end vyska podlozky.

Elektroda
1ISO 2560: E 51 5B110 20 (H) EN 499: E 42 5B4 2 H5
AWSAS5.1-ASME 1I/C, SFA5.1: E 7018-1

Rozsah dodavky

2 ks polovin, 1 ks Sroubu se Sestihrannou hlavou DIN 931-8.8, 1 ks
uzaviraci matice DIN 980-8. Rozméry distan¢ni podlozky a délka
Sroubu musi byt vyspecifikovany

Priklad objednavky
80 ks letmych uchyceni SDS 22 x 86 s montaznim Sroubem a matici

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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KBE-I Letma uchyceni

Letmé uchyceni pro stfedni a t€zké provozy ve dvou a vice-

pramennych fetézovych dopravnicich. Provoz pfes ozubena Q
kola a hladka kola bez drazek. Vyrobeno z otéru-vzdorné oceli. A g
Pro navareni nebo nasroubovani na letmou pfi¢ku. Jednoducha WQQ A N
montaz a demontaz. Zavlecte fetézovy ¢lanek do letmého uchy- Uu\7 NZAEAN <
ceni a zajistéte jisticim kolickem. % I
T T
- , , c | D |
Povrchova uprava: tryskano a voskovano VZD
B <
KBE-I
Provedeni A B (o3 D E F Hmotnost
KBE-I Letma uchyceni [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
KBE-I 14 x 50 50 105 58 30 13 20 0,70
KBE-I 16 x 64 56 130 70 40 17 28 1,20
KBE-I 19 x 75 65 130 70 40 17 35 2,00
KBE-I 22 x 86 75 140 80 40 21 40 3,20

Jiné velikosti a rozméry na vyzadani.

Rozsah dodavky
Letmé uchyceni a bezpecnostni koliek DIN 1481 bez Sroubu a matic

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni KBE-I 22 x 86

Dopravnikové fetézy a komponenty e
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ST Letma uchyceni

Letmé uchyceni je vyrobené z oceli a je ur€eno pro navafeni na
letmou pfi¢ku. Vhodné pro lehké provozni podminky a dvoupra-
menné fetézové dopravniky. Pro provoz pres ozubena a hladka

e SEEomz T

fetézova kola bez drazky. N 4 |
Povrchova Uprava: tryskano a olejovano 7$’, &— IF
\d
ST

Provedeni Retéz e | b s Hmotnost
ST Letmé uchyceni dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]

ST 8x 31 8 x31 62 75 14 10 0,10

ST 10 x 38 10 x 38 73 90 16 12 0,10

ST 14 x 50 14 x 50 90 110 20 15 0,30

ST 16 x 64 16 x 64 105 130 30 20 0,70

ST19x75 19x75 110 140 35 20 0,90

ST 22 x 86 22 x 86 125 160 40 25 1,30

Elektroda
ISO 2560: E 51 5B110 20 (H) EN 499: E 42 5B4 2 H5
AWSAS5.1-ASME 1I/C, SFA5.1: E 7018-1

Rozsah dodavky
Letmé uchyceni a 2 ks jisticich kolickt DIN 1481

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni ST 19 x 75

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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Uchyceni — navarené desticky
Uchyceni je vyrobeno z oceli. Desti€ky jsou navafené na oce-
lovy fetéz kruhového priifezu a jsou uréeny pro nasroubovani
letmych pficek. Vhodné pro stfedni a tézké provozni podminky T
ve dvou a vice-pramennych Fetézovych dopravnicich. Provoz yal -jp——
pres fetézova kola a hladké kola s drazkou nebo bez drazky. = |/ ( ] \ .
Dotahnéte Sroub se Sestihrannou hlavou pfedepsanym utaho- g L1 E & r
vacim momentem. g 1] 4 <
@n | ‘/ By N
RN i/
AL c c1
Navarené desticky
Provedeni Retéz A B Cc C1 D E F Hmotnost
Uchyceni — navarené desticky dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
Navafené desticky 18 x 64 18 x64 35 126 51 40 30 17 48 0,63
Navafené desticky 19x 75 19x75 46 134 75 40 20 18 58 0,75
Navarené desticky 22 x 86 22x86 46 139 80 40 20 18 63 0,75

Jiné velikosti a rozméry na vyzadani.

Rozsah dodavky
Ocelovy fetéz kruhového profilu s navafenymi destickami bez
montaZznich Sroubl a matic

Priklad objednavky
10 ks HV fetézu 22 x 86 G80 E10 L = 119 ¢lankd = 10234 mm, dodava-
no ve vhodnych parech s navarenymi destickami, rozestup = 6 ¢lanku

Dopravnikové fetézy a komponenty
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KE-I Letmé pfricky

Letmé pfi¢ky jsou vhodné pro téZké provozy ve dvou a vice-
pramennych fetézovych dopravnicich. Jsou vyrobeny z oceli

nebo jsou k dispozici i vysoce otéru-vzdorné oceli Hardox. Vzdalenost fetéz(i = ... +/- 0,05xd

Délka pricek, respektive vzdalenost fetézu, podle pozadavku

zakaznika. Jednoducha montaz a demontaz na volném fetézu. I

Zavlecte fetéz do letmé pricky a zajistéte jisticimi kolicky. Pro 2} >> 5221

provoz pres ozubena a hladka kola bez drazky. N

Povrchova Uprava: pfirodné ¢erné - olejované 8 D
Provedeni Retéz A B c D

KE-I Letmé pficky dxt [mm] [mm] [mm] [mm]
KE-I 14 x 50 14 x 50 50 27 23 20
KE-I 16 x 64 16 x 64 56 30 27 28
KE-119x 75 19x75 65 88 31 85
KE-I 22 x 86 22 x 86 75 38 37 40

Jiné velikosti a rozméry na vyzadani.

Rozsah dodavky
Letma pricka s 2 ks jisticich koli¢cka DIN 1481

Priklad objednavky
100 ks letmych pficek KE-I 22 x 86, vzdalenost fetéz(l = 600 mm

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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KR Kapsova kola

Kapsova kola jsou ocelové, obrobené svarfence bud z jedno-
ho kusu, nebo s vyménnymi kapsovymi segmenty. Kola jsou
uréena pro pohanéci, vodici a pfevadéci stanice. Kola jsou
cementovana — vysoce otéru-vzdorna. Ocelova kola mohou byt
vyrobena pro jakoukoliv kombinaci roztece fetézu a pocet zubu.
Pocet kapes, konstrukce, vrtani naboje a drazka pro pero podle

pewag

b
i
7_L/‘“

pozadavkl zakaznika. =
11
[
KR-W-SEG
Provedeni Retéz Pocet Pramér b Naboj** Naboj** Hmotnost
zub rozte¢né
KR ../..-.W Kapsova kola kruznice
KR ../..-.W-SEG Kapsova kola dxt z* [mm] [mm] | DA [kg/ks]
KR 10/5-38 10 x 38 5 124 40 65 70 4,80
KR 10/6-38 10 x 38 6 147 40 65 70 6,30
KR 14/5-50 14 x 50 5 162 60 65 70 9,90
KR 14 /6 -50 14 x 50 6 194 60 65 70 14,00
KR 14/8-50 14 x 50 8 257 60 90 100 27,00
KR 14 /10 - 50 14 x 50 10 320 60 100 110 42,00
KR 16 /8 - 64 16 x 64 8 329 70 130 150 57,00
KR 16/9 - 64 16 x 64 9 368 70 130 150 69,00
KR-W-SEG KR19/8-75 19x 75 8 385 70 150 170 82,00
KR19/10-75 19x75 10 479 70 150 170 78,00
KR 22/8-86 22 x 86 8 440 80 170 180 70,00
KR 22/10-86 22 x 86 10 549 80 170 200 105,00
KR 26/8-100 26 x 100 8 513 105 220 250 227,00
KR 26 /10 - 100 26 x 100 10 639 105 220 250 321,00
KR 34/7-136 34 x 136 7 612 150 220 250 381,00
* Jiny pocet kapes a rozméry na vyzadani.
** Délka naboje a primér naboje podle specifikaci zakaznika.
b
KR-W :
D*‘.f'p
Rozsah dodavky
Kapsové kolo KR... W1 z jednoho kusu, cementované s opraco- A
vanym nabojem
Kapsové kolo KR... W-Seg s opracovanym nabojem, <o
T ol o

2 ks cementovanych kapsovych segment, opérna deska s

montaznimi Srouby a maticemi

Priklad objednavky

2 ks kapsovych kol KR19/10-75W-Seg pfipravené k montazi

pro fetéz 19 x 75, pocet zubt z = 10
Vyoseny naboj: délka | = 150, délka 11 = 50

Primér naboje = 100 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

KR-W

Dopravnikové fetézy a komponenty




Retézy a komponenty

KBE-A Letma uchyceni

Letmé uchyceni pro stfedni a téZké provozy v jedno nebo

vice-pramennych fetézovych dopravnicich. Béh pres kapsova
kola a hladka kola bez drazky. Vyrobené z otéru-vzdorné oceli.

Pro navareni nebo nasroubovani na letmé pfi¢ky. Jednoducha / \5 N =
montaz a demontaz. Zavléknéte letmé uchyceni do ¢lanku 77BNV ERAN %
fetézu a zajistéte bezpecnostnim kolickem. 1] ‘ i 117
29)
- . . c D T L[ 111
Povrchova uprava: tryskano a voskovano %
B L
Provedeni A B (o3 D E F Hmotnost
KBE-A Letma uchyceni [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
KBE-A 14 x 50 50 105 58 30 13 20 0,70
KBE-A 16 x 64 56 130 70 40 17 28 1,20
KBE-A19x 75 65 130 70 40 17 35 2,00
KBE-A 22 x 86 75 140 80 40 21 40 3,20

Rozsah dodavky
Letmé uchyceni a pruzné kolicky DIN 1481 bez Sroubl a matic

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni KBE-A 22 x 86

@ Dopravnikové retézy a komponenty

Jiné velikosti a rozméry na vyzadani.
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U Letma uchyceni

Letmé uchyceni je vyrobeno z oceli a je ur€eno k navarfeni na

letmé pficky. Vhodné pro stfedni provozni podminky ve dvou a
vice-pramennych fetézovych dopravnicich. Béh pres kapsova B
kola a hladka kola bez drazky.

Povrchova Uprava: tryskano a olejovano \ Z

U
Provedeni Retéz A B c E Hmotnost
U Letma uchyceni dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
U 14 x 50 14 x 50 50 60 20 38 0,35
U 16 x 64 16 x 64 55 70 28 44 0,60
U19x75 19x 75 65 80 35 50 1,00
U22x86 22 x 86 75 95 40 60 1,60
U 26 x 100 26 x 100 90 111 45 70 2,50

Jiné velikosti a rozméry na vyzadani.

Elektroda
ISO 2560: E 51 5 B110 20 (H) EN 499: E 42 5B4 2 H5
AWSAS5.1-ASME 1I/C, SFA5.1: E 7018-1

Rozsah dodavky
Letmé uchyceni a 1 ks jisticiho koli¢ku DIN 1481

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni U 19 x 75

Dopravnikové fetézy a komponenty @
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KE-A Letmé pricky

Letmé pficky jsou vhodné pro tézké provozni podminky ve dvou
a vice-pramennych fetézovych dopravnicich. Vyrobené z oceli
nebo z vysoce otéru-vzdorné oceli Hardox. Délka letmé pricky,
respektive osova vzdalenost fetéz(, je vyspecifikovana zakaz-
nikem. Jednoducha montéz a demontaz na uvolnéném fetézu.
Vlozte pri¢ku do fetézovych ¢lankl a zajistéte jisticimi kolicky.
Provoz pfes kapsova kola a hladka kola bez drazky.

Povrchova Uprava: pfirodné ¢erné a olejované

Kettenmittenabstand=

+0,05xd

D
KE-A
Provedeni Retéz A B c D
KE-A Letmé pricky dxt [mm] [mm] [mm] [mm]
KE-A 14 x 50 14 x 50 50 30 23 20
KE-A 16 x 64 16 x 64 56 35 27 28
KE-A19x 75 19x75 65 40 31 35
KE-A 22 x 86 22 x 86 75 48 37 40

Rozsah dodavky
Letmé pficky s 2 ks jisticich kolickd DIN 1481

Priklad objednavky
100 ks letmych pFicek KE-A 22 x 86, vzdalenost fetéz( = 600 mm

@ Dopravnikové retézy a komponenty

Jiné velikosti a rozméry na vyzadani.
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Hladka prevadéci a vodici kola

Hladka pfevadéci a vodici kola ULR, ULS, UL a UK pro hrnouci
do- pravniky jsou obrobené svarfence. Kola jsou cementovana v
mistech kontaktu s fetézem. Je mozny jakykoliv vnéjsi pramér, res-
pektive pramér rozte¢né kruznice. Konstrukce naboje, vrtani naboje

o

pewag

a drazka pro pero podle pozadavku zakaznika.
ULR ... fetézové kolo s drazkou a nakolkem ﬁ \ = 5
ULS ... Fetézové kolo s drazkou a nakolkem — vyménné segmenty d 11
UK ... Fetézové kolo s drazkou
UL ... hladké Fetézové kolo s nakolkem DN
ULR
Provedeni Retéz Dt DA b b1 Naboj**  Naboj**  Odpovidajici
| DN pocet
Hladka prevadéci a vodici kola dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] zubt
U ... 10/147 10 x 38 147 175 45 14,7 65 70 6
U ... 10/195 10 x 38 195 225 45 14,7 65 70 8
U ... 14/256 14 x 50 256 280 60 22 90 100 8
U ... 14/288 14 x 50 288 310 60 22 90 100 9
U ... 14/319 14 x 50 319 345 60 22 90 110 10
U ... 14/383 14 x 50 383 410 60 22 90 110 12
U ... 16/328 16 x 64 328 360 70 24,5 100 140 8
U ... 16/369 16 x 64 369 400 70 24,5 100 140 9
U ... 16/409 16 x 64 409 440 70 24,5 100 160 10
U ... 16/490 16 x 64 490 520 70 245 100 160 12
U ... 19/384 19x75 384 420 80 29,5 120 170 8
U ... 19/432 19x75 432 465 80 29,5 120 170 9
U ... 19/479 19x75 479 515 80 29,5 120 170 10
U ... 22/440 22 x 86 440 480 95 34,5 130 190 8
ULs U ... 22/495 22 x 86 495 540 95 34,5 130 190 9
U ... 22/550 22 x 86 550 595 95 34,5 130 190 10
U ... 26/513 26 x 100 513 560 105 40 155 200 8
2 U ... 26/576 26 x 100 576 630 105 40 155 200 9
A U ... 30/615 30x120 615 675 125 47 160 200 8
U ... 30/691 30x120 691 750 125 47 160 250 9
U ... 34/697 34 x136 697 760 140 52 180 250 8
U ... 34/783 34x136 783 850 140 52 180 250 9
UK * Jiné velikosti a rozméry na vyzadani.
** Délka a vrtani podle pozadavkl zakaznika.
b b b1
b1 b1
N
2% 1 | \
e A
uL 7‘ / S
B . i <D[ 11 5 g 1 = 1
Priklad objednavky
2 ks prevadécich kol ULR 22/550 \ l l
pro fetéz 22 x 86, pramér rozte¢né kruznice = 550 mm
Vyoseny naboj: délka | = 150 mm, délka 11 = 100 mm uLs uL UK

Vrtani naboje = 80 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

Dopravnikové fetézy a komponenty

o
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Ocelové dopravnikové fetézy
kruhového profilu podle
podnikovych norem

Ocelové fetézy kruhového profilu pro dopravniky s nizkou

dopravni kapacitou a nizkymi provoznimi hodinami. Napfiklad ©
pro aplikace v zemédélstvi nebo pro uklizeci dopravniky pod (e /';"\ f{‘ Q‘\ "3—(‘\ Fan— N q}_j \
pasovymi dopravniky, a podobné. Dalsi specialni aplikaci je N N A N T T N AN L/
napfiklad galvanicky pozinkovany fetéz 8 x 25,4 G50 E7 pro
porazky drubeze. N e e
IS e e
- Y v e oy o Ly . | — | I A Sa—
Povrchova Uprava: od fetézd prdméru 11 mm pfirodné cerné
- olejované, lesténé a voskované nebo podle specifikace ' ! a3
zakaznika [
WN
Norma a kvalita Retéz Sitka fetézu  Sitka fetézu  Délka 11 x t Hmotnost  Zku$ebni  Mezni
b1 min. ba max. Tolerance A zatizeni zatizeni
dxt [mm] [mm] [mm] [kg/m] [kN] [kN]
WN G60 7x22 8,3 23,7 242 +1,5/-0,5 1,04 32,00 50,00
WN G80 7x22 8,3 23,7 242 +1,5/-0,5 1,04 40,00 60,00
WN G60 8x24 9,2 26,8 264 +1,2/-0,6 1,38 40,00 63,00
WN G80 8x24 9,2 26,8 264 +1,2/-0,6 1,38 50,00 80,00
WN G50 E7 8x254 9,4 26,6 279,4 + 1,1/-0,4 1,35 24,00 40,00
WN G80 8 x 31 10,3 28 341 +1,4/-0,5 1,26 40,50 80,00
WN G80 E10 8 x 31 10,3 28 341 +1,4/-0,5 1,26 24,00 40,00
WN G60 9x 27 1 31 297 +2,5/-0,8 + 1,3/-0,7 1,80 50,00 80,00
WN G80 9x 27 1 31 297 +2,5/-0,8 + 1,3/-0,7 1,80 63,00 100,00
WN G80 9x 31 1 il 341 +1,4/-0,5 1,67 63,00 100,00
WN G60 10 x 28 14 35,9 308 +1,4/-0,7 2,28 63,00 100,00
WN G80 10 x 31 1 83 341 +1,4/-0,5 2,10 80,00 125,00
WN G40 E10 10 x 35 14 36 385 +1,7/-0,9 2,00 20,00 40,00
WN G60 10 x 35 14 36 385 +1,7/-0,9 2,00 63,00 100,00
WN G80 10 x 35 14 36 385 +1,7/-0,9 2,00 80,00 125,00
WN G80 E10 10 x 38 12,5 34 418 +1,9/-0,55 1,97 38,00 64,00
WN G40 E10 10 x 50 14 36 550 + 3,9/-2,2 1,80 20,00 40,00
WN G50 10 x 50 14 36 550 + 3,9/-2,2 1,80 40,00 80,00
WN G80 11 x 31 12,8 37,2 341 +1,5/-0,8 2,70 95,00 150,00
WN G40 E10 13 x 45 18 47 495 +2,2/-1,1 3,50 32,00 63,00
WN G60 13 x 45 18 47 495 +2,2/-1,1 3,50 106,00 170,00
WN G40 E10 13 x 65 18,2 46,8 715 + 5,0/-2,9 3,07 32,00 64,00
WN G60 13 x 65 18,2 46,8 715+ 5,0/2,9 3,07 85,00 170,00
WN G40 E10 16 x 80 22,4 57,6 880 +6,2/-3,5 4,70 50,00 100,00
WN G50 16 x 80 22,4 57,6 880 + 6,2/-3,5 4,70 105,00 210,00
V zavislosti na $arzich je mozna tolerance zkuSebniho/mezniho zatizeni -10%.
Technicka data Tolerance
Tolerance vyrobni délky fetézu L = +0,3 / -0,15%= 0,45% pro jmenovity primér d: ca. +/- 0,4%
Celkova tolerance mezi fetézovymi prameny o délce 10 m je pro 1x rozte¢ t: ca. 1,93%
maximalné 45 mm. pro méfené délky 11 x t: ca. 0,48%
Vyrobni tolerance parovanych fetézovych pramenu S pro déleno na +2/3 a -1/3
dvou- pramenné dopravniky je 0,05% nebo maximalné 3 mm.
Tolerance fetézovych délek S parovanych fetézovych Useku je Priklad objednavky
maximalné 0,5 mm. 50 ks fetézd WN - A 8 x 31 G80 L = 281 ¢lankd, dodanych ve

vhodnych parech

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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VG Spojovaci €élanky

Spojovaci ¢lanek pro fetéz s uzaviraci desti¢kou a jisticim
kolickem. Provoz pres kapsova kola jako vertikalné montovany
¢lanek fetézu. Mezni zatizeni odpovida fetézu kvality G80.

Povrchova uprava: PCP potah

pewag

[
3 5 T N
d t -

VG

Provedeni d t ba bi c s a | Hmotnost
VG Spojovaci ¢lanky [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]

VG 7 x 22 7 22 27 10 20 4 25 52 0,04
VG 8 x 24 8 24 29 11 20 4 3 52 0,05
VG 9 x27 9 27 32 12 22 4 3 62 0,07
VG 9/8 x 31 9 31 31 11 22 4 8 62 0,07
VG 10 x 28 11 28 36 14 22 4 8 62 0,09
VG 11/10 x 31 11 31 36 14 28 5 3 73 0,11

Rozsah dodavky
Spojovaci ¢lanek, uzaviraci desticka a jistici kolicek

Priklad objednavky
100 ks spojovacich ¢lankt VG 8 x 31

Dopravnikové fetézy a komponenty @
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BM Letma uchyceni

Letmé uchyceni pro pouziti s fetézovymi useky uréené pro

nasroubovani na letmé pficky. Jsou vykovany, kaleny a v

mistech kontaktu s fetézem induktivné kaleny. Hloubka kalené
vrstvy 0,1 x d. Povrchova tvrdost minimalné 600 HV10. Provoz

c 9
pfes ozubena nebo kapsova kola a hladka kola s drazkou nebo ) ) 4
bez drazky. ] N\ T i 8
O] —_'_'T _____ P G, = iy -
Povrchova uprava: PCP potah c £ qa
e
Provedeni Retéz t d i m c e f g a n d1 Hmotnost
BM Letma uchyceni dxt [mm] [kg/ks]
BM8x31* 8x31 31 8 21 10 47 62 30 1 20 20 9 0,18
BM10x35 10x35 35 10 12 10 55 82 40 30 30 22 8,5 0,25
BM 13x45 13x45 45 13 15 12 71 100 50 34 35 28 12,5 0,50

Rozsah dodavky
Letmé uchyceni bez montaznich Sroubu a matic

Priklad objednavky
100 ks letmych uchyceni BM 10 x 35

@ Dopravnikové retézy a komponenty

Jiné rozméry na vyzadani.
* Pouze kalené.
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Sroubové spojovaci élanky,
Srouby-VG =

é | T\
Spojovaci ¢lanek pro fetézy. V zavislosti na rozteci fetézu, prov- e _
0z pfes ozubena nebo kapsova kola. Doporu¢ena montaz - jako 5 / / <©
vertikélné montovany fetézovy ¢lanek. Mezni zatiZeni pfiblizné © @ /
1,5 nasobek zkusebniho zatizeni. [
. d
Povrchova uprava: PCP potah
t
Sroub-VG
Provedeni Retéz d t ba a bi Sroub  Zku$ebni Hmotnost
Sroubové spojovaci &lanky, max. min. zatizeni
Srouby-VG dxt [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kn] [kg/ks]
Sroub-VG 6 x 18,5 6x18,5" 6 18,5 20,6 6,7 7.4 M 4 13,3 0,013
Sroub-VG 7 x 22 7 x22 7 22 24 8 9 M5 20 0,02
Sroub-VG 8 x 24 8 x 24 8 24 27 9 10 M5 24 0,03
Sroub-VG 8 x 25,4 8 x25,4 8 25,4 26 9 9 M5 24 0,03
Sroub-VG 9 x 27 9x 27 9 27 31 10 12 M 6 30 0,05
Sroub-VG 8/9 x 31 9x 31 9 31 31 9,5 1" M 6 30 0,05
Sroub-VG 10 x 28 10 x 28 10 28 34 1 14 M7 37 0,06
Sroub-VG 10 x 35 10 x 35 10 85) 36 1 14 M7 37 0,07
Sroub-VG 10 x 50 10 x 50 10 50 36 1 14 M7 37 0,09
Sroub-VG 11 x 31 11x 312 11 31 37 12 14 M8 45 0,08
Sroub-VG 13 x 65 13 x 65 13 65 47 15 18 M8 35 0,21
Sroub-VG 16 x 80 16 x 80 16 80 58 17 22 M 10 80 0,38

Jiné velikosti na vyzadani.
" Sroub-VG6x18,5 také vhodny pro fetéz 5x18,5 jako vertikalné montovany &lanek.
2 Sroub-VG11x31 také vhodny pro fetéz 10x31 jako vertikalngé montovany &lanek.

Rozsah dodavky
Sroubovy spojovaci &lanek se roubem

Priklad objednavky
100 ks spojek Sroub VG 8 x 25,4

Dopravnikové fetézy a komponenty 0
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SG Letma uchyceni

Letmé uchyceni pro naSroubovani letmych pfi¢ek do horizon-

talnich fetézovych ¢lankl. Provoz pres kapsova kola.

Povrchova uUprava: pfirodné ¢erné (nsw) nebo galvanicky pozin-

kované (gzn)

C
Ot E [j :\3 A
WA 2N -/
Tel 1a Tel 1o Teil 2 Teil 3 Tel 4
SG
Provedeni Retéz I?il 1a+b a b c Hmotnost
Sroub sady
SG Letma uchyceni dxt [mm] [mm] [mm] [kg]
e SG7x22 7x22 M8 x 35 13,5 26 20,5 5,70
! SG8x24 8 x 24 M8 x 35 14 29 21 5,95
‘--’// SG 8x 31 8 x 31 M10 x 40 16 31 25 8,30
SG9x27 9x27 M8 x 35 15,5 30 22 5,95
SG9x 31 9x 31 M10 x 40 16,5 31 25 8,30
SG 10 x 31 10 x 31 M10 x 40 19,5 36 30 8,68
SG 10x 38 10 x 38 M10 x 40 19,5 38 0 8,68
SG 14 x 50 14 x 50 M16 x 60 23 48 35 28,67

Rozsah dodavky/sada

Dil1a vysoko-pevnostni specialni T-Sroub
Dil1b vysoko-pevnostni profilovy Sroub
Dil 2 prostfedni upevriovaci dil (zapustkovy vykovek)
Dil 3 matice nebo samojistici matice
Dil 4 jistici podlozka

Priklad objednavky
200 ks letmych uchyceni SG 8 x 31

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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IR Retézova ozubena kola,
rizné kvality litiny

N

o o)

Ozubena kola z jednoho kusu — ruzné kvality litiny. e

Material }

GG Seda litina

GS 52 ocelolitina i

GS 52 E cementovana ocelolitina .

Dt L
IR
Provedeni Retéz Pocet Pramér  Vnéjsi Délka Na- Na- Na- Prove- Hmotnost
zubt roztecné o Da naboje boj boj boj deni
kruznice B D L L1 modelu
o Dt

IR Retézova ozubena kola dxt z [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
IR 8/5-31 8 x31 5 100 104 29 60 40 D 1,20
IR 8/6-31 8 x31 6 120 126 25 60 40 D 1,65
IR 8/7-31 8 x 31 7 139 152 25 70 45 C 2,40
IR 8/10-31 8 x31 10 198 205 29 80 50 D 4,35
IR 10/10-35 10DIN 764 10 224 235 89 83 65 30 D 5,60
IR 10/8-38 10 x 38 8 195 208 89 90 60 27 D 5,00
IR 10/10-38 10 x 38 10 243 257 35 98 80 26 D 8,40
IR 10/6-50 6 193 214 85 70 50 D 4,00
IR 10/8-50 10DIN762 8 256 269 36 118 70 50 D 9,20
IR 10/11-50 10DIN762 11 350 380 37 82 90 D 16,10
IR 13/8-65 13DIN762 8 333 344 48 128 102 31 D 18,70

Jiné rozméry na vyzadani.
Pro vSechny uvedené rozméry plati bézné tolerance pro odlitky.

Provedeni modelt

A pIné kolo s nabojem na jedné strané

B pIné kolo s nabojem na obou stranach

C talifové ozubené kolo s nabojem na obou stranach
D zesilené kolo s nabojem na obou stranach

Rozsah dodavky
Retézové kolo, vrtani naboje a drazka pro pero podle specifi-
kaci zakaznika

Priklad objednavky

4 ks fetézovych kol IR 10/10-38 GS 52 E

pro fetéz 10 x 38, pocet zubl z = 10

Vrtani naboje = 50 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

Dopravnikové fetézy a komponenty @
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KR Kapsova kola, q ﬂ
rizné kvality litiny 1
of H
Kapsova kola — rlizné kvality litiny | \
Material
GG Seda litina
GS 52 ocelolitina ] N . !
GS 52 E cementovana ocelolitina - i_l
L
KR
Provedeni Retéz Podet Rozteéna Vnéjsi Sitka Naboj Naboj Naboj Typ Hmot-
kapes kruznice o disku D L L1 mode- nost
o Dt Da B lu
[mm] [mm] [mm] [kg/ks]
KR Kapsova kola dxt z [mm] [mm] [mm]
KR 5/8 5x18,5 DIN 766 8 107 113 33 88 A 1,40
KR 6/8 6x18,5 DIN 766 8 95 105 29 53 53 37 B 1,50
KR 7/5 7x22 DIN 766 5 71 90 41 41 A 0,90
KR 7/6 7x22 DIN 766 6 85 99 42 42 A 1,40
KR 8/5 8x24 DIN 766 5 78 93 51 51 A 1,50
KR 8/6 8x24 DIN 766 6 93 108 49 49 A 1,90
KR 8/7 8x24 DIN 766 7 108 119 45 45 A 2,95
KR 8/5-31 8 x 31 5 100 115 46 46 A 1,95
KR 8/5-31 8 x 31 5 100 115 46 65 61 36 Cc 2,50
KR 8/6-31 8 x 31 6 120 135 45 45 A 2,95
KR 8/7-31 8 x 31 7 139 156 46 46 A 4,40
KR 9/7 9x27 DIN 766 7 121 140 51 51 A 3,30
KR 10/8-35  10x 35 8 179 203 53 100 60 C 16,00
KR 10/10-38 10 x 38 10 243 266 40 110 60 40 C 20,00
KR 13/9-45  16x56 DIN 764 9 259 296 65 170 90 C 24,00
KR 14/6-50 14 x 50 6 193 226 76 100 113 72 B 15,00
KR 16/6-56  16x56 DIN 764 6 217 245 88 88 A 19,40

Jiné rozméry na vyzadani.
Pro v8echny uvedené rozméry plati bézné tolerance pro odlitky.

Provedeni modelt

A plné kolo bez naboje

B pIné kolo s nabojem na jedné strané

C pIné kolo s nabojem na obou stranach

D deskové kolo s nabojem na obou stranach

Rozsah dodavky
kapsové kolo, vrtani naboje a drazka pro pero podle specifikace
zakaznika

Priklad objednavky

4 ks kapsovych kol KR10/10-38 GS 52 E

pro fetéz 10 x 38, pocet zubl z = 10

Vrtani naboje = 50 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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TR .. FB Kapsova kola,
opracovana

Pro dalsi aplikace, jakymi jsou napfiklad kladkostroje nebo jiné
druhy fetézovych pohont, mohou byt dodana kapsova kola
vyrobena z rdznych materialG a s riznou tepelnou Gpravou.

Je mozny jakykoliv poCet kapes. Konstrukce, vrtani naboje a
drazka pro pero podle specifikaci zakaznika.

pewag

Dt
fe DQ -
TR..FB
Provedeni Retéz Pocet kapes  Rozteéna Vnéjsi o Sitka disku
kruznice o Dt Da B
TR .. FB Kapsova kola dxt z [mm] [mm] [mm]

TR 7/5-22 FB 7x22 5 72 78,5 37
TR 7/6-22 FB 7 x22 6 85 95 85)
TR 7/7-22 FB 7 x22 7 99 110 30
TR 8/5-24 FB 8 x24 5 78 90 38
TR 8/24-24 FB 8 x24 24 366 374 40
TR 8/30-24 FB 8 x24 30 457 465 40
TR 8/9-31 FB 8 x 31 9 179 187 40
TR 9/5-27 FB 9x 27 5 88 97 43
TR 9/8-27 FB 9x 27 8 138 160 45
TR 10/7-28 FB 10 x 28 7 127 137 42
TR 10/10-28 FB 10 x 28 10 179 190 54
TR 10/12-28 FB 10 x 28 12 214 225 49
TR 10/14-28 FB 10 x 28 14 250 262 50
TR 14/10-50 FB 14 x 50 10 320 340 65
TR 16/7-45 FB 16 x 45 7 203 219 90
TR 16/8-45 FB 16 x 45 231 247 90
TR 16/11-45 FB 16 x 45 1 231 2475 90
TR 20/6-70 FB 20x 70 6 271 290 100
TR 22/7-86 FB 22 x 86 7 388 420 90
TR 26/8-92 FB 26 x 92 8 473 510 120
TR 30/8-105 FB 30 x 105 8 540 600 140

Jiné rozméry na vyzadani.

Material

Ocel St 52-3, pfirodné tvrda nebo cementovana
Uslechtila ocel CrMo, kalena

Uslechtila ocel MnCr, cementovana

Rozsah dodavky
Opracované kapsové kolo, material musi byt vyspecifikovan

Priklad objednavky

4 ks kapsovych kol TR 10/12-28 FB

pro fetéz 10 x 28, pocet zubl z = 12

Délka centralniho naboje = 80 mm (40 + 40)

Vrtani naboje = 50 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

Dopravnikové fetézy a komponenty @
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TR Kapsova kola,
rizné kvality litiny

Kapsova kola mohou byt dodavana v rliznych provedenich

s riznymi konstrukcemi naboju.

Material

GG 8eda litina Dt B

GS 52 ocelolitina = 1 L

GS 52 E cementovana ocelolitina Da - ] -

TR
Provedeni Retéz Poéet Rozteéna Vnéjsi Sirka Naboj Naboj Prove- Hmot-
kapes kruznice o Da disku D L deni nost
o Dt B modelu

TR Kapsova kola dxt z [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka/ks]
TR 5/5 5x 18,5 DIN 766 5 60 73 27 27 A 0,55
TR 5/8 5x 18,5 DIN 766 95 107 28 28 A 1,30
TR 5/14 5x 18,5 DIN 766 14 165 188 33 51 46 D 2,80
TR 6/7 5,5u.6x18,5DIN 766 7 83,4 104 36 36 A 1,50
TR 6/10 5,5u.6x18,5DIN 766 10 118 136 36 60 36 D 2,20
TR 6/15 5,5u.6x18,5DIN 766 15 177 190 37 70 45 E 3,20
TR 6/20 5,5u.6x18,5DIN 766 20 236 256 85 61 b5 E 4,30
TR 6/26 5,5u.6x18,5DIN 766 26 307 328 38 65 52 E 8,25
TR 7/5 7 x22DIN 76 5 71 84 40 40 A 1,10
TR7/6 7 x 22 DIN 766 6 85 100 41 41 A 1,60
TR7/7 7 x22DIN 76 7 99 113 41 41 A 2,10
TR 8/5 8 x 24 DIN 766 5 78 94 43 43 A 1,25
TR 8/6 8 x 24 DIN 766 6 93 103 45 45 A 1,90
TR 8/6 8 x 24 DIN 766 6 93 104 45 41 83 o] 2,30
TR 8/7 8 x 24 DIN 766 7 108 123 40 52 40 D 1,85
TR 8/8 8 x 24 DIN 766 8 123 130 47 60 59 C 4,00
TR 8/12 8 x 24 DIN 766 12 184 200 38 74 55 D 4,30
TR 8/12 8 x 24 DIN 766 12 184 198 46 85 62 B 9,60
TR 8/17 8 x 24 DIN 766 17 262 279 44 86 61 D 9,20
TR 8/19 8 x 24 DIN 766 19 290 311 47 210 55 C 26,00
TR 8/5-31  8x 31 5 100 114 46 46 A 2,35
TR 8/6-31 8x 31 6 120 136 46 46 A 3,50
TR 8/9-31 8x 31 9 179 194 49 80 54 D 5,40
TR 8/9-31  8x 31 9 179 197 45 101 59 D 7,30
TR9/5-31  9x 31 5 100 127 50 50 A 2,80
TR 9/8 9 x 27 DIN 766 8 139 159 52 72 67 D 4,30
TR9/8-31 9x31 8 159 182 49 66 58 D 5,20
TR 9,5/18 9,5 x 27 DIN 766 18 309 340 54 148 80 E 19,10
TR 10/8 10 x 28 DIN 766 8 144 163 54 75 60 D 5,00
TR 10/10 10 x 28 DIN 766 10 179 205 55 84 80 D 7,00
TR 10/10 10 x 28 DIN 766 10 179 201 54 80 80 Cc 10,80
TR 10/7-35 10 x35 DIN 764 7 157 184 60 83 70 C 10,00

Dopravnikové retézy a komponenty
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Provedeni Retéz Poéet Rozteéna Vnéjsi Sirka Naboj Naboj Prove- Hmot-
kapes kruznice o Da disku D L deni nost
o Dt B modelu
TR Kapsova kola dxt z [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
TR 11/5 100 130 57 71 93 B 4,00
TR 11/6 11 x 31 DIN 766 120 145 55 55 A 3,70
TR 11/12 12 238 260 60 80 70 (¢} 18,80
TR 11/16 16 317 330 61 162 112 D 30,20
TR 13/5 5 17 139 71 71 A 4,40
TR 13/9 13 x 36 DIN 766 9 207 231 66 88 90 D 13,20
TR 13/9 9 207 231 68 158 103 B 21,00
TR 13/9 9 207 231 68 158 113 C 22,00
TR 13/8-45 8 231 257 67 106 91 D 14,30
TR 13/8-45 13 x 45 DIN 764 8 231 257 72 72 A 21,80
TR 16/7-56 16 x 56 DIN 764 7 251 288 76 76 A 23,40
TR 16/9-56 9 322 359 85 165 100 D 46,40

Jiné rozméry na vyzadani.

Pro vSechny uvedené rozméry plati bézné tolerance pro odlitky.

Provedeni modelt

A plné kolo bez naboje

B pIné kolo s nabojem na jedné strané

C pIné kolo s nabojem na obou stranach

D deskové kolo s nabojem na obou stranach
E paprskové kolo s nabojem na obou stranach

Rozsah dodavky
Kapsové kolo, vrtani naboje a drazka pro pero podle specifikaci
zakaznika

Priklad objednavky

4 ks kapsovych kol TR 8/9-31 GS 52 pro fetéz 8 x 31,
pocet zubli z =9

Vrtani naboje = 50 H7 a drazka pro pero podle DIN 6885

Dopravnikové fetézy a komponenty G
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Instrukce a dotaznik

Montaz pohanécich a
prevadécich kol

Dbejte na dodrzeni spravné osové vzdalenosti fetézl. Pohanéci,
vodici a vratné hfidele musi byt rovnobézné a vSechna kola
musi byt v jedné ose.

Doporucena montaz fetézovych
pramend

» Spojeni jednotlivych Fetézovych
pramenl pomoci fetézovych
spojek.

* Instalace spojenych fetézovych
pramen( do skfiné dopravniku.

+ Spojeni fetézli do nekone¢nych
smycek.

* Montaz uchyceni pficek a vlast-
nich pficek.

» Napnuti smontovaného systé-
mu.

Jednotlivé fetézové délky jsou dodavany ve vazanych parech.
K zamezeni promichani fetézovych Useku jsou fetézy svazany.
Draténé spojeni by mélo byt rozdélano pouze pfi montazi.
Retézové prameny musi byt do dopravniku montovany
paralelné. Toto je jediny zplsob jak zajistit stejnou délku
fetézovych smycek. Koncové ¢lanky fetézovych useku jsou pro
pfipad promichani fetézovych Usekd pfed montazi Ciselné a
barevné oznaceny.

Je mozné provést dodatecné parovani podle Cisel a barev- ného
znaceni pramenud. Béhem montaze dbejte na polohu fetézovych
¢lanka. Vertikalni Fetézové c¢lanky musi sméfovat k osam
fetézovych kol. Poloha ostatnich ¢lankd neni pfedepsana.

Dbejte na spravnou polohu
fetézovych spojek

Retézové spojky KHV mohou
byt montované pouze jako
vertikélni ¢lanky ve vSech ty-
pech dopravnikll a fetézovych
systém.

Spojovaci ¢lanky VHV jsou
montované jako vertikalni nebo
horizontalni ¢lanky, ale uza-
viraci deska musi sméfovat vné
dopravniku. V dopravnicich s
horizontalnim nebo dodate¢nym
lomenim mohou byt montovany
pouze jako horizontalni ¢lanky.

@ Dopravnikové retézy a komponenty

V pfipadé protazeni fetézd v disledku opotfebeni je pro zis-
kani presné pozadované délky nezbytné zkraceni fetézlG. V
pfipadé nutnosti zkraceni fetézli, musi byt vyfiznut sudy pocet
fetézovych ¢lanku (2, 4, 6, atd.). Stejny pocet ¢lankd musi byt
oddélen z obou fetézovych smycek.

Clanky musi byt vyfezany Feznym
kotou¢em nebo oddéleny autoge-
nem. Nesmi dojit k poSkozeni nebo
prehrati sousednich ¢lanka.

Pramér rozte¢né kruznice
fetézovych kol RHV je mozné up-
ravit podlozenim jednotlivych zubl
podlozkami. PodlozZky i nové zuby
je mozno montovat bez demontaze retézu. Vyska podlozek
muze byt vypocétena pouze po proméreni opotiebeni fetézu.
Dojde-li k opotfebeni cementacni vrstvy, prodlouzeni fetézu se
rapidné zvysi. Retézy a zuby fetézovych kol se opotfebovavaiji
stejnomérné.

B o

Podlozky by mély byt namontovany v pfipadé prodlouzeni fetézu
v dusledku opotiebeni pfiblizné o 2,5%. Doporu¢ena vyména
fetézu je u tfidy kvality E10 pfi prodlouzeni pfiblizné o 3,5% a u
tfidy kvality E14 pfi prodlouzeni pfiblizné o 5%.

Dbejte na jednotné rozlozeni zatéze na celé Sifce dna dopravni-
ku. Obé fetézové smycky musi byt stejné zatizeny dopravo-
vanym materialem a zabérovymi silami. Nesymetrické zatizeni
fetézovych smycek dfive nebo pozdéji povede k prodlouzeni
rozteCe opotfebenim a k zeSikmeni letmych pFicek.

Dopravni rychlost musi byt nastavena na dopravni kapacitu, tak
aby se dosahlo maximalni zatéze letmych pricek.

Pravidelné se musi kontrolovat napnuti fetézd, zejména pfi
uvedeni do provozu novych fetézl se kontroluje protazeni v
dusledku opotiebeni.
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Napnuti fetézd by mélo byt jen tak vysoké, jak je nutné pro bez-
problémovy provoz. Obé Fetézové smycky musi byt stejné nap-
nuty. Nadmérné napnuti fetéz( zvy$i miru opotfebeni a snizi
Zivotnost fetézu.

Rozmér zavitu Utahovaci moment  Utahovaci moment
[Nm] [Lbfft.]

M6 10 7

M8 25 18

M 10 49 35

M 12 85 62

M 14 135 98

M 16 210 152

M 18 300 217

M 20 425 307

M 22 580 420

M 24 730 528

M 27 1.100 796

M 30 1.450 1.049

M 33 1.900 1.136

M 36 2.450 1.772

Utahovaci momenty Nm a Lbf/ft pro Srouby a Sestihranné matice pevnostnich tfid
8.8 a 8, celkovy koeficient tfeni p = 0.14

Dopravniky konstruované s dlouhymi sekcemi a s nepodlozenymi
fetézy vyzaduji velmi vysoké napinaci zatizeni. Tomuto mGzeme
zabranit polozenim Fetéz( na vodici koleje.

Napéchovany material mize zpUsobit uvolnéni fetézl z ozu-
benych nebo pfevadécich kol. Pro prevenci by se v mistech pred
a za zménou sméru fetézu mélo instalovat pevné vedeni fetézu.

pewag
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Dotaznik
Hrnouci dopravnik

Fax: +420 494 541 098, e-mail: prodej@pewag.cz

Spole¢nost Datum
Kontaktni osoba
Telefon Fax
E-mail
Nazev a pocet jednotek
1. Dopravovany material
Hustota [kg/dm?] Zrnitost [mm]
Teplota [°C] Vlhkost
Vliv materialu na opotfebeni nizké [ normaini [ vysoké O
Vliv materiélu na korozi
Chemické vlivy
2. Kapacita [t/h] nebo [m3/h]
Rychlost fetézu [m/s]
3. Osova vzdalenost [m]
4. Konstrukce dopravniku
Jednopramenny dopravnik O Dvoupramenny dopravnik O Vicepramenny dopravnik O

5. Nova instalace [] Vyména komponentt O

Davody pro modifikaci

Modifikace []

6. Provozni hodiny za rok

7. Vykon [kW]

Maximalni kroutici moment na pohanécim hfideli [kN]
8. Rozméry dna dopravniku

Sitka dna dopravniku W [mm]

Maximalni tah v fetézovém pramenu [Nm]

Vzdalenost fetéz( X1 [mm]

@ Dopravnikové retézy a komponenty
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Dotaznik
Hrnouci dopravnik

Fax: +420 494 541 098, e-mail: prodej@pewag.cz

9. Provedeni uchyceni

10. Rozméry letmé pficky

Délka [mm] Vyska [mm] Hmotnost [kg]

Pocet pricek Rozestup pficek

11. Pohanéci kola

ozubena [] Pocet zubl Prmér rozte¢né kruznice

12. Prdmér fetézh [mm] Rozte¢ [mm] TFida kvality

Pocet ¢lanku rfetézového usek

13. Konstrukce hrnouciho dopravniku

e2,

SP
B J ﬁff;j,gffg I] D[] o /'/// T
S 2 \e T e
AZ ) A T Al
Rozméry dopravniku [mm]
A= A1l= A2 =
H= H1= H2=

14. Poznamky

pewag s.r.o.
CZ-517 54 Vamberk, Smetanovo nabrezi 172, telefon: +420 494 549 923-6, fax: + 420 494 541 098, prodej@pewag.cz, www.pewad.cz
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