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Skupina pewag

Vitejte ve skupiné pewag

Jsme mezinarodné puUsobici skupina.
NasSe uspésna historie saha az do roku 1479.

Potéseni z inovaci

Vzorem skupiny pewag jsou cile
naseho obchodovani:

Diky potéseni, které nam pfinasi inovace, vyrabime
ve firmé pewag nejlepsi retézy na svéte.

Vysoka kvalita naSich produktli a sluzeb, osobni
nasazeni nasich zaméstnancu zajistuji bezpecnou
prepravu osob a zbozi. Méfitkem hodnoceni jsou

nasi zakaznici.

Zasady skupiny pewag

K nasi znacce

Hodnoty prémiovych znacek
se vyznacduji pfedevsim
prvotfidni kvalitou, inovace-
mi a pravidelnou jednotnou
komunikaci. Akceptujeme
pozadavky trhu a adaptu-
jeme se podle pozadavka,
zmeén strategii, organizaci a
obchodu.

K hospodarnosti

Pfi vSech nasich procesech
se zarucujeme hospodar-
nosti a efektivnosti, kterou
prabézné zlepSujeme. Timto
zajistujeme nepretrzity rst
skupiny.

Ke $pickovym technologiim
Zaijistujeme vdci tech-
nologie pomoci nejvyssi
kvality, stalého vylepSovani
a inovaci vyrobku, vyrobnich
procesu. Zavazujeme se k
ochrané zivotniho prostredi
snizovanim spotfeby energie
a vstupnich materialQ, k
opétovnému zhodnoceni
nasich vyrobk, jako jejich
dlouhé Zivotnosti.

Jsme moderni skupina podniku, ktera je zaloZzena
na vice jak 500leté tradici a zkuSenosti.

Od zalozeni se mnohé zmeénilo.
ZUstaly hodnoty, které nam od zacatku umoznily

uspech.

Skupina pewag —
Inovace. Kvalita. Partnerstvi.
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K lidem v naSi skupiné
Ocenujeme otevieny,
upfimny a tymové oriento-
vany zpusob prace, ktery
spociva v transparentni
komunikaci. Usilujeme o
stabilni a férové partnerstvi s
lidmi a organizacemi nasSich
zékaznikud, dodavatelt a
jinych obchodnich partnerd.
Ekonomicka rozhodnuti
jsou ucinéna s ohledem na
socialni aspekty.



Skupina pewag

V blizkosti zakaznika

Mezinarodni ucast

pewag

Po proménlivé historii je pewag dnes s 22
prodejnimi a 6 vyrobnimi zavody na dvou
kontinentech, Evropé a Americe, zafazen jako
svétové nejsilngjSi spoleCnost ve vyrobé fetézu.

pewag je, jako mezinarodni spoleCnost,

podporovan silnou a profesionalni

siti partnerud. Tato spoluprace umoznuje

optimalni pécCi o zakaznika.

Vyrobni a prodejni zavody

Evropa Evropa
Rakousko pewag austria GmbH, Graz Polsko pewag polska Sp. z 0.0., Buczkowice
pewag austria GmbH, Kapfenberg «
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Graz I?u?ko 000 ,pewag’, Moscow
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Briickl Svédsko pewag sweden AB, Emmaboda
pewag engineering, Kapfenberg Slovenska  pewag slovakia s.r.o., Nitra - Krékany
AMW Grinberger Handelsgesellschaft mbH, republika
Wien = " = =
Ceska Retézarna Ceska Trebova s.r.o., Ceska Trebova
Némecko pewag Deutschland GmbH, Unna republika pewag s.r.o, Vamberk
pewag Schneeketten Deutschland GmbH, Unna
Ukrajina TOV ,pewag Ukraine", Lviv
Francie J3C S.A.S. pewag France, Seyssins
Chaineries Limousines S.A.S., Bellac
Italie pewag italia s.r.l., Andrian Severni Amerika
Nizozemi pewag nederland B.V., Hillegom USA pewag Inc., Bolingbrook, lllinois

APEX International BV, Hillegom

pewag Inc., Rocklin, California

SpoleCnost pewag se prezentuje
na internetu.

v wv o

WWW.pewag-group.com
www.pewag.cz
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Skupina pewag

Historie
spolecnosti pewag

Naskok diky tradici

Historie spole¢nosti pewag saha zpét az do 15. stoleti a fadi
nas tak k nejstarsim vyrobcim fetéz( na svété.
S témito zkuSenostmi jsme pfipraveni pro budoucnost.

Chronologicka tabulka vyznamnych udalosti

1479 Prvni prikazna zminka o kovarné v Briicklu

1787 Zalozeni fetézarenské kovarny v Kapfenbergu

1803 Zalozeni sidla v Grazu

1836 Zfizeni slévarny v Brlcklu

1912 Vyroba celosvétove prvniho snéhového fetézu

1923 Spojenim tovaren v Grazu a Kapfenbergu vznikl
nazev ,pewag”

1972 ZaloZeni pobocky v Némecku

1975 Zalozeni pobocky v USA

1993 Zalozeni pewag austria GmbH

1994 ZaloZeni prvni dcefiné spolesnosti v Ceské republice

1999 Spojeni se skupinou Weissenfels

2003 Oddéleni od skupiny Weissenfels

2005 Rozdéleni koncernu na dvé skupiny:
Schneeketten Beteiligungs AG Konzern —
snéhoveé fetézy
pewag austria GmbH Konzern — technické fetézy

2009 Ziskani Chaineries Limousines S.A.S.

Kovarna pro vyrobu kotevnich ~ Kovarna fetéz(i 1956
fetéz( 1878
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Management kvality

Nas nejvyssi cil je
spokojenost zakaznika

Abychom dosahli tohoto cile, fidi se politika kvality spole¢nosti
pewag zasadou ,dodavame nasim zakaznikim vysoce kvalitni
vyrobky a sluzby, které pIné odpovidaji urovni techniky a jejich
pozadavkim®. K podrZeni tohoto zavazku jsou stanoveny 4 kva-
litativni dvody spokojenosti zakaznika:

Trhem orientovana kvalita

K ziskani, pfip. vybudovani konkurenéniho postaveni skupiny
pewag ma kvalita jejich vyrobku a sluzeb odpovidat danym
pozadavkim zakaznika.

Ekonomicka kvalita

Jako na uspéch orientovana spolecnost stanovujeme a
zajistujeme kvalitu s ohledem na dané materialni, personalni a
finanéni moznosti.

Zodpovédnost za kvalitu

Management kvality je Ukol a zavazek vedoucich pracovnikui
na v8ech urovnich. Kazdy pracovnik skupiny pewag je vedouci-
mi pracovniky zapojen do pfipravy, provedeni a vyhodnoceni
prostfedk( managementu kvality.

Kazdy pracovnik nese odpovédnost za kvalitu své prace.

Rizeni jakosti orientované na chod vyroby

Uzka spoluprace prodeje, vyvoje, vyroby aZ po sluzby
zakazniklim je jak v ramci jednotlivych spole¢nosti, tak i mezi
sebou navzajem, usporadana stanovenymi procesy a chody.
Stejné tak jsou stanoveny kompetence a odpovédnosti s cilem
definovanou kvalitu zajistit.

1SO 14001

L

109001



Skupina pewag pewag

Oblasti pusobnosti Zivotni prostfedi pfebi-
rame zodpovednost

Prace s pewag produkty Povédomi o zivotnim prostredi ve
vSech oblastech

vyrobkl a sluzeb. nasich spole¢nosti bylo k zivotnimu prostfedi
‘ tak Setrné, jak je to jen mozné. NaSe vyroba
Skala vyrobk( saha od zabé&rovych fetéz(i na pneumatiky (sné- ' a skladovani jsou usporadany tak, aby

Spole¢nost pewag disponuje rozsahlym a rozmanitym spektrem " Pracujeme neustale na tom, aby pusobeni

hové fetézy pro osobni, nakladni a zvlastni vozy), ochrannych spliiovaly veskeré uUfedni pozadavky na
fetézU pro kolové nakladace, pres rGzné technické fetézy, az po ochranu zivotniho prostredi. Mimo to
vyrobky ze sortimentu Do-it-yourself (tj. nezkousené fetézy, zahrnujeme ekologické zaméreni nasich vyrobku, procesll a
popruhy, apod.) zpusobl prodeje do podnikového planovani.

Zaroven vyvijime naSe produkty, abychom dosahly jejich delSi
zivotnosti, niz§i hmotnosti, stale vy$$i nosnosti a bezpecnosti
pro naSe zakazniky.

Kde se nemUzeme zatizeni Zivotniho prostiedi zcela vyvarovat,
tam jsme si stanovili cil zredukovat spotfebu energie, zatézujici
emise a vyskyt odpadd na minimum. PFi nakupu novych strojl
a zafizeni dbame na to, aby byly pofizovany pro dany ucel
pouzivani, a to ve stavu, ktery nejlépe Setrné zastane metodu
pfislusné technologie.

Segment A Segment B Nas management pro zZivotni prostfedi je certifikovan dle
Snéhové a terénni Bfemenové a ISO 14001:2004. Pravidelné interni audity slouzi ke kontrole,
fetézy dopravnikové fetézy dodrzovani a platnosti stanovenych pozadavk( a

v§eobecnému vypracovani potencionalnich zlepseni.

Vzhledem k této dlouhé tradici bereme zodpovédnost za nase
vyrobky, pracovniky, lokalizaci a zivotni prostfedi velmi vazné.

Zavazujeme se dodrzovat veskeré, pro zivotni prostfedi dllezité
predpisy a s pomoci definovanych cil( tak neustale zlepSovat
nase zivotni prostfedi. K tomu vyuzivame moderni vyrobni
technologie. Otazku zivotniho prostfedi také otevirame s nasimi
pracovniky na bé&znych Skolenich.

Cilenym poradenstvim chceme informovat nase zakazniky o
aspektech zivotniho prostfedi v souvislosti s nasimi produkty
— obzvlasté co se jejich zivotnosti tyka. Upfimnou komuni-
kaci jsme se snazili nase zakazniky a dodavatele motivovat,
prfemyslet o ochrané Zivotniho prostfedi v jejich oboru
pusobeni a vyuzivat tatdz pravidla pro Zivotni prostfedi, jako
jsou ta nase.

Segment C Segment D
Do-it-yourself InZenyrstvi

Segment F Segment G
ZavéSovaci prostfedky a Ochranné fetézy
kotevni fetézy
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Montovany systém

Variabilni systém
pewag winner inox

pewag winner inox nerezové fetézy a komponenty nabizi
uzivateli rozmanity program zavésnych prostredkd, ktery je
prakticky, dostatec¢né obsahly, obménitelny a jesté si je uzivatel
muze smontovat sam.

Rozmanitost jednotlivych dilli vS§ech produktu je na stejném
kvalitativnim zakladé a mohou byt uzivatelem libovolné
kombinovany. Timto nedochazi ke vzniku zavislosti pouze na
jednom vyrobci a jednotlivych komponentech, ale mohou byt
pouzity pravé komponenty i jinych vyrobcu.

Jiné programy mohou byt s pewag winner inox na zakladé vysSe
uvedenych podminek kombinovany a feSeny pomoci Connex
spojovaciho ¢lanku. pewag winner inox komponenty mohou byt
pouzity v riznych oblastech, jako zvedani, tazeni, jiSténi a
spojovani.

Obzvlasté zajimavé je pouziti s ocelovymi lany, do kterych
mohou byt zabudovany osové haky, zavéSovaci ¢lanky a
spojovaci ¢lanky. Oproti pfedchozim zavéSovacim prostfedkiim
je pewag winner inox pouzitelny v koroznim prostredi, jakozZ i
pfi vysokych teplotach az max. +700° C.

Retézy a komponenty jsou vyrobeny z kvalitni oceli mat. 1.4571

(AISI 316Ti) a 1.4404 (AISI 316L), které diky specialnimu vyrob-
nimu procesu obsahuji jen limitovany podil uhliku.

@ pewag winner inox systém nerezovych retézii G5

Management kvality pewag (ISO 9001) a prubézna kontrola
b&hem vyroby poskytuji vysokou kvalitu a zivotnost pfi
odborném pouzivani.

Na zakladé pozadavkl uzivatel( a trhu se pewag winner
inox program neustale vyviji a pfizplsobuje pozadovanym
potfebam.

Je-li pozadovana flexibilita a rychlé FeSeni problému, nabizi
pewag winner inox spravnou volbu.

pewag winner inox



Montovany systém pewag

CWI, Connex spojovaci Clanek,
,INk“ mezi retézem, komponenty a
ostatnimi zavéSovacimi prostredky

Vyhody ,Connex* oproti jinym zptsoblm jsou nasledujici: » Dodate¢né vmontovani, pfestavéni nebo vyjmuti je mozné.

» Ke spojovani nejsou potieba zadné dalSi nalezitosti jako » Diky velkému poloméru nabizi Connex vyuziti i v jinych ob-
zplosténi apod. lastech nez pouze jako soucast zavéSovani.

* Rovnéz i ostatni soucasti zavéSovani, jako haky, zavéSovaci * Moznosti kombinovani Connexu neznaji hranic.

¢lanky, zkracovace apod. nemusi splfiovat specialni nalezitosti.
« Specialni délitelny tvar umoznuje Siroké pouziti Connexu (osy,
otvory, kFivky, trubky..).

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5 m



Montovany systém

Nerezové vazaci prostredky a
komponenty v G5

Charakteristické udaje

Nosné napéti: 125 N/mm?
Zku$ebni napéti: 500 N/mm?
Taznost: min. 25%
Material

1.4571 (AISI 316 Ti) a 1.4404 (AISI 316 L)

Povrchova uprava

Retéz: leskly
Komponenty: lakovano, lesténo
Nosnosti

Uvedené nosnosti jsou maximalnimi hodnotami rznych typu
fetézU méfené jednotnou metodou.

Bezpecnostni 1-pramenné fetézy = 2pramenné fetézy 3- a 4pramenné Véncové Smyckové retézy
faktor 4 fetézy fetézy

Uhel sklonu - - do 45° 45°-60°  do 45° 45°-60°  do 45° 45°-60° - do 45°  do 45°
Faktor zatizeni 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 1,6 1,4 21
Kod d Nosnost [kg]

WOX 4 4 320 256 450 320 355 256 670 475 512 450 670
WOX 5 5 500 400 700 500 560 400 1.050 750 800 700 1.050
WOX 6 6 750 600 1.000 750 800 600 1.600 1.120 1.200 1.000 1.600
WOX 7 7 1.000 800 1.400 1.000 1.120 800 2.100 1.500 1.600 1.400 2.100
WOX 8 8 1.250 1.000 1.700 1.250 1.400 1.000 2.650 1.800 2.000 1.700 2.650
WOX 10 10  2.000 1.600 2.800 2.000 2.240 1.600 4.250 3.000 3.200 2.800 4.250
WOX 13 13 3.200 2.560 4.500 3.200 3.550 2.560 6.700 4.750 5.120 4.500 6.700
WOX 16* 16 4.500 3.600 6.300 4.500 5.040 3.600 9.450 6.750 8.000 7.100 10.000
WOX 16** 18  5.000 4.000 7.100 5.000 5.600 4.000 10.000 7.500 8.000 7.100 10.000

*Pfi pouziti osového haku HSWI 16 az oznaceni F
** PFi pouziti osového haku HSWI 16 od oznaceni G, pfip. zavés bez osového haku

@ pewag winner inox systém nerezovych retézii G5



Montovany systém pewag
Omezeni zatizeni
Jsou-li fetézy vystaveny zatizeni (napf. vysoka teplota, asyme-
trie, zatizeni hran, razy..), je nutné maximalni hodnoty v tabulce
redukovat.
Vénujte pozornost dajum v uzivatelské informaci.
Pfi ovazani traverz a kulatych bfemen musi byt jejich pramér
minimalné 3 nasobek fetézové roztece. U malych pramérd musi
byt nosnost snizena 0 50%.
Kombinovani vyrobku jinych vyrobcu z odliSnych materiald,
napf. Duplex, 1.4462 (AISI 318LN), muze omezit podminky
pouziti, napf. snizit teplotu na maximalni hodnotu 350°C a
material mizZe magnetizovat. Toto je nutné zohlednit.
Pro pouziti pfi vysokych teplotach doporu¢ujeme pouziti
svafovaného systému.
Teplotni zatizeni -40°C - 400°C 400°C - 600°C 600°C — 700°C
Faktor zatizeni 1 0,5
Asymetrické zatizeni Nosnost redukovat maximalné o jeden pramen. V pfipadé nejasnosti pouzit pouze 1 pramen jako nosny
Zatizeni hran R = vétsi nez 2x @ fetézu R = vétsi nez J fetézu R = @ fetézu nebo mensi
< 5>
Zatizeni 1 0,5
Razové zatizeni Lehké razy Silné razy
Faktor zatizeni 1 Nepfipustné

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5 @



Montovany systém

14

WOX Retéz

Nerezovy vazaci fetéz, svarfovany, certifikovany, kompatibilni s ¢lanky

Connex CWI. Podle DIN 5687-1. 100% odzkousSeny.

Oznaceni Sila Standardni Rozteé Vnitini Vnéjsi Nosnost Zatizeni Hmotnost
materidlu dodavana Sirka Sirka na mezi
d délka b1 min. b2 max. [kgl pevnosti
WOX Retéz [mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kg/m]
WOX 4 4 50 16 6,0 15,0 320 12,6 0,34
= 1 WOX 5 5] 50 16 75 18,5 500 20 0,56
= WOX 6 6 50 18 8,7 21,6 750 30 0,83
! WOX 7 7 50 21 9,5 25,2 1.000 40 1,10
WOX 8 8 50 24 11,7 27,7 1.250 50 1,46
WOX 10 10 50 30 13,5 36,0 2.000 80 2,20
WOX 13 13 25 39 17,5 46,8 3.200 125 3,80
WOX 16 16 25 48 21,5 57,6 5.000 200 5,70
AWI Zavésny CElanek
Pro fetézy (dle DIN 5688-1) a lanové vazaky (dle DIN 3088 — 1989): Nere-
zovy zavésny C¢lanek, svareny, certifikovany, pro 1- a 2pramenné zaveésy,
komponent pro 4pramenné soupravy VWI, VAWI a pouzitelny také jako
koncovy ¢lanek. Podle DIN 5688-1. 100% odzkouSeny.

Oznaceni Nosnost Pouzitelny d t w s Hmotnost Pro Pro
0-45° pro jed- 1pramenny  2pramenny
kgl noduché fetéz fetéz

haky
AWI Zavésny clanek 15401 ¢ [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]

AWI 8 450 0,5 8 60 85 - 0,08 4 4

AWI 10 700 1,6 10 80 50 10 0,14 5 5

AWI 13 1.050 2,5 13 110 60 10 0,34 6+7 6

AWI 16 1.400 2,5 17 110 60 14 0,53 8 7

AWI 18 2.000 5 19 135 75 14 0,92 10 8

AWI 22 3.200 6 23 160 90 17 1,60 13 10

AWI 26 5.000 8 27 180 100 20 2,46 16 13

AWI 32 7.100 10 33 200 110 26 4,14 - 16

AWI 36 10.500 16 36 260 140 29 6,22 - -

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5



Montovany systém pewag

BWI Prechodovy ¢lanek

Nerezovy pfechodovy a zavésny ¢lanek, svafovany,
certifikovany, jako souc¢ast svafovanych fetézu. Podle DIN 5688-1.
100% odzkouseny.

Oznacenie Nosnost d t w s Hmotnost  Pro Pro
0-45° 1pramenny  2pramenny
BWI Prechodovy ¢lanek [kgl [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks] fetéz fetéz
BWI 5 320 5 26 13 - 0,01 4 4
] BWI 7 750 7 36 16 - 0,03 5+6 5+6
il BWI 9 1.000 9 44 20 - 0,07 7 7
BWI 10 1.250 10 44 20 - 0,09 8 8
’ BWI 13 2.000 13 54 25 10 0,17 10 10
BWI 16 3.200 17 70 34 14 0,36 13 13
2 f— BWI 20 5.000 20 85 40 - 0,68 16 16
BWI 22 6.400 23 115 50 17 1,16 - -
BWI 26 10.000 27 140 65 20 1,92 - -

VWI Ctyfpramenna souprava

Nerezova zavésna souprava, svafovana, certifikovana, pro vyrobu 3- a
4pramennych vazakd. Podle DIN 5688-1. 100% odzkouSena.

Oznaceni Slozeno z PouzitelndA Nosnost e d t w d1 t1 w1 Hmotnost
pro 0-45°
jednoduché
haky
DIN 15401
VWI Ctyipramenna souprava c. [kgl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
3 & VWI 4 AWI10+2BWI9 1,6 700 124 10 80 50 9 44 20 0,28
g - VWIS AWI13+2BWI10 2,5 1050 154 13 110 60 10 44 20 0,52
VWI 6 AWI 18 +2BWI13 5 2.000 189 19 135 75 13 54 25 1,26
 VWIT7/8 AWI22 +2BWI16 6 3.200 230 23 160 90 17 70 34 2,32
$ Vw10 AWI26 +2BWI20 8 5.000 265 27 180 100 20 85 40 3,82
VWI 13 AWI 32 +2BWI22 10 7.100 315 33 200 110 23 115 50 6,46
£ VWI 16 AWI 36 +2BWI26 16 10.500 400 36 260 140 27 140 65 10,06

Cislo u ndzvu oznaéuje pramér pouzitého fetézu.

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5 @



Montovany systém

VAWI Ctyfpramenna souprava
pro lana

Nerezova zavésna souprava pro lanové a fetézové vazaky, kam muze byt
vmontovan zkracovac, svarovany, certifikovany, pro vyrobu 3- a
4pramennych lanovych vazaku s extra velkymi pfechodovymi ¢lanky, které
maji dostatek mista i pro lanové o€nice.

Podobné DIN 3088-1989 pfip. DIN 5688-1. 100% odzkouSené.

Oznaceni Slozeno z Pouzitelna Nosnost e d t w d1 t1 w1 Hmotnost
pro jedno- 0-45°
VAWI Ctyfpramenna duché haky
souprava pro lana DIN 15401 ¢. [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
VAWI 6 AWI 18 +2AWI 13 2,5 1.600 245 19 135 75 13 110 60 1,60
VAWI 7 AWI 18 +2AWI 16 5 2.100 245 19 135 75 17 110 60 1,98
VAWI 8 AWI22 +2 AWI 18 6 3.000 295 23 160 90 19 135 75 3,44
’ ' VAWI 10  AWI26 +2AWI22 8 4.800 340 27 180 100 23 160 90 5,66
\ ) VAWI 13 AWI32+2AWI26 10 7.100 380 33 200 110 27 180 100 9,06
VAWI 16  AWI36 +2AWI32 16 10.500 460 36 260 140 33 200 110 14,50

Cislo u ndzvu oznaduje primér pouzitého Fetézu a pFi pouziti pro lana se fidte tabulkou nosnosti.

CWI Connex spojovaci ¢lanek

Nerezovy Connex spojovaci ¢lanek, certifikovany, demontovatelny,

k univerzalnimu pouziti pfi spojovani fetézl, zavéSovacich ¢lanka,
zavésnych souprav, zkracovacu, tfmenu a ostatnich pfislusenstvi.
Jistény Cepy s nerezovym perem (mat. 1.4571). Pouzitelny max. 400°C.
Podle EN 1677-1.

Oznaceni Nosnost e c s d b g Hmotnost
0-45°
CWI Connex spojovaci ¢lanek [kal [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
- CWI 5 500 36 7 10 7 34 13 0,05
CWI7 1.000 54 9 13 9 51 17 0,12
': CWI 10 2.000 73 13 18 13 70 25 0,33
CWI 13 3.200 92 17 23 17 86 29 0,70
CWI 16 5.000 104 21 28 21 105 37 1,22

Cislo u ndzvu oznaduje primér pouzitého Fetézu

@_
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Montovany systém pewag

HSWI Osovy hak

Nerezovy osovy hak, certifikovany, k univerzalnimu pouziti s fetézy
pomoci ¢lanku Connex CWI, k navafeni ¢i montazi do nerezovych
lanovych vazakl. Pojistka se sklada ze silného pera, oboustranné
snytovaného €epu a zapadky, coz zajistuje spravnou stabilitu haku.

Oznaceni Nosnost e h a d1 d2 gl b Hmotnost
0-45°
HSWI Osovy hak [kgl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kalks]

HSWI 5 500 80 20 14 21 8 22 66 0,25

1 HSWI 7 1.000 104 28 19 24 11 29 90 0,60
HSWI 10 2.000 125 33 29 31 14 88 108 1,20
HSWI 13 3.200 155 43 34 39 17 43 134 2,10

f HSK 16 4.500 175 47 37 47 22 48 153 3,00
HSWI 16* 5.000 175 50 41 46 23 48 154 3,50

* Cislo u ndzvu oznaéuje pramér pouzitého fetézu.
* Pro HSWI 16 od oznaceni G a nasledujici.

VLWI Retézovy zkracovaé

Nerezovy fetézovy zkracovac¢ ke zkracovani €lanku ocelového fetézu,
jednoduché a praktické pouziti.
Do montovaného systému mozné vmontovat dodate¢né.

Oznaceni Nosnost e a d d1 g Hmotnost
0-45°
VLWI Retézovy zkracovaé [kgl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kalks]
VLWI 5/6 750 82 44 18 26 8 0,15
VLWI 7/8 1250 111 68 22 34 11 0,40
VLWI 10 2000 119 80 30 40 12 0,65
VLWI 13 3200 150 92 34 52 16 1,20
VLWI 16 5000 185 114 40 64 20 2,30

Cislo u ndzvu oznaduje primér pouzitého fetézu.

b r="'“"-
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Spravné pouziti Spatné pouziti
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Montovany systém

SMSWI Trmen

Nerezovy tfrmen, certifikovan, se zesilenym ¢epem a pojistkou, k nasazeni
na konec fetézovych a lanovych vazakl a pro spojeni erpadlovych fetéza.
Spolehlivy i pod vibracemi (nemontovat pfimo do fetézu).

Oznaceni Nosnost e a b d d2 c Hmotnost
0-45°
SMSWI Tfmen [kgl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
SMSWI 4/5 500 22 8 17 8 9 18 0,07
SMSWI 6/7/8 1.250 40 12 25 12 13 25 0,22
SMSWI 10 2.000 60 16 32 16 17 32 0,52
SMSWI 13 3.200 50 13 25 13 16 32 0,35
SMSWI 16 5.000 64 16 32 16 19 38 0,55

Jiné velikosti na poptavku!

CBHWI Connex svornik a pojistka

Pojistka k ¢lanku Connex se sklada z nerezového svorniku a pera (mat.
1.4571), které garantuje zajisténi svorniku.

CBHWI Connex svornik Oznaceni Pro spojovaci ¢lanek
a pojistka
CBHWI 5 CWI 5
CBHWI 7 Cwi 7
G s CBHWI 10 CWI 10
CBHWI 13 CWI 13
CBHWI 16 CWI 16

SFGWI Souprava pojistek

Nerezova souprava pojistek s extra zesilenym perem a
nytovanym svornikem.

Oznaceni Pro spojovaci ¢lanek
SFGWI Souprava pojistek

SFGWI 5 HSWI 5

[. || SFGWI 7 HSWI 7
SFGWI 10 HSWI 10

| L |

[ II:l U SFGWI 13 HSWI 13

SFGWI 16 HSWI 16
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Montovany systém pewag

IDWOX Stitek s ¢lankem

Nerezovy §titek k oznaceni nosnosti je slozen ze Stitku TKWI a ¢lanku
MGWI. Mize byt zavésen pomoci Connexu.

Oznaceni
IDWOX Stitek s élankem

IDWOX

It
—
i -

&

MGWI Montazni ¢lanek

Nerezovy montazni ¢lanek, nesvareny, k upevnéni stitku TKWI.

Oznaceni
MGWI Montazni ¢lanek

O

MGWI

TKWI Stitek

Nerezovy Stitek bez ¢lanku pro jedno a vicepramenné zavésy.

Oznaceni
TKWI Stitek
TKWI
(41
—
e CWRLEE
) ] |
r
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Svarovany systém

Svarované nerezové vazaci
fetézy pro specialni moznosti
pouziti

Vyhoda vyrobce spociva v pfizplsobivosti pozadavkim trhu a
uZivatele.

pewag, uz vice jak 500let, patfi mezi svétové vyrobce fetézl s
obrovskym know how a zku$enostmi v oblasti svafovani retézl
a komponentd.

PFi procesu svarovani fetéz( z kruhové oceli, plochych a
ovalnych ¢lankovych fetézl nedochazi k pfidavani dalsiho
ciziho materialu. Drat fetézu je svafovan pomoci elektrické
energie a mechanické komprese a vytvafi tak absolutni
homogenni jednotu.

Svarena mista jsou 100% spojené, a proto nevznikaji uvnitf
spoje zadné dutiny a trhliny, kam by se mohla dostavat napf.
voda, chemikalie a dal$i necistoty, které by mohly material
poskodit (koroze apod.).

JelikoZz se mohou svafované nerezové fetézy pouzivat i v
oblastech se zvySenymi naroky na hygienu, maji vSechny
¢lanky hladkou upravu. Dojde-li k znec€isténi, mohou byt fetézy
vycistény bez zvlastnich omezeni.

Svafovany systém zajistuje fetézovym vazakim dlouhou
zivotnost i v prostfedich se silnymi vibracemi.

e pewag winner inox systém nerezovych retézii G5

Svarované systémy mohou byt pouzity v nize uvedenych
oblastech:

* Vodovodni ¢erpadlova technika

» Chemicky a ropny primysl

« Zivotni prostfedi a obnovitelé energie

» Potravinarsky a masozpracujici pramysl

» Elektrarensky a konstrukéni prumysil (i vySSi teploty)

» Povrchova uprava

* Namornictvo, armada

» Volny Cas, sportovni potfeby

Oznaceni fetézu



e00
Svarovany systém pewag

PCWI Nerezové Cerpadlové
retezy

pewag Cerpadlové fetézy typ PCWI ve svafeném provedeni N
jsou ur€eny svoji konstrukci a zvolenymi komponenty k zve-

dani ¢erpadel a odvétravacich pfistroju ve vodé. Kazdy fetéz je
samostatné odzkousen, oznacen Stitkem nosnosti a viastnim

certifikatem.

ZvétSené zavésné clanky na zacatku, v segmentech a na

konci fetézu umoznuji uzivateli postupné spusténi, zdvihnuti

nebo zpétné zavéseni.

Vedle standardniho provedeni Ize na poptavku zékaznika zho- 3

tovit jinou variantu:

» Dvoupramenné provedeni s provedenim pro ¢erpadla s t (F28sny Slanck AW
dvéma zavésnymi body

» Alternativni koncové osazeni, napf. osovy hak, BWI ¢lanek E
nebo tfrmen Eechodovy dlének BWI

» Vlybaveni se stabilizacnimi fetézy

» Odchylky v odstupech od délek segmentu

» Specialni konstrukce

* Nerezové zvedaci fetézy pro Cerpadla na poptavku

Pro spojeni ¢erpadla a fetézu doporucujeme trmen SMSWI s

pojistkou (viz. str. 18).

PFi objednavce uvadéjte celkovou délku a pocet segmentu a

ukonéeni (napf. AWI). Skute€na délka odpovida souctu seg- -~
mentovych délek plus délka koncového osazeni.

Oznaceni Nosnost Zavésny Rozmér Prechodovy Rozmér Typ fetézu SL* Délka Délka zavésu Hmotnost
clanek ¢lanek pocet segmentu prip. koncovy  SL
¢lanka  SL* ¢lanek
[mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg]
PCWI 4 320 AWI 8 8x60x35 BWI 5 5x26x13  WOX4x16 55 992 60 0,42
PCWI 5 500 AWI 10 10x80x50 BWI'7 7x36x16 WOX 5x16 53 1000 80 0,68
PCWI 6 750 AWI 13 13x110x60 BWI7 7x36x16 WOX 6x18 45 992 110 1,05
PCWI 7 1000 AWI 13 13x110x60 BWI 9 9x44x20 WOX 7x21 37 975 110 1,33
PCWI 8 1250 AWI 16 17x110x60 BWI 10 10x44x20 WOX 8x24 83 990 110 1,83
PCWI 10 2000 AWI 18 19x135x75 BWI 13 13x54x25 WOX 10x30 25 993 135 2,91
PCWI 13 3200 AWI 22 23x160x90 BWI 16 17x70x34 WOX 13x39 17 963 160 4,84
PCWI16 5000 AWI 26 27x180x100 BWI 20 20x85x40 WOX 16x48 13 974 180 7,38

* * SL se sklada z 1AWI/2BWI/WOX/¢l. ve standardni délce ca. 1000 mm

Priklad pouZiti

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5 @



Svarovany systém

pewag winner inox nerezove

zavesné a nekonecné retézy ve

svareném provedeni

V/yobrazené zavésné a nekonec¢né fetézy jsou pouze

zakladni nabidkou. Na zakladé pozadavku zakaznika mizeme

dodat i jiné typy.

Varianta s koncovym Pramér Nosnost Nosnost Osovy hak Zavésny Pfechodovy Mozné Tfmen

osazenim nahore: zavésny d 0-45° 45-60° HSWI clanek AWI c¢lanek BWI  zkraceni SMSwWI

¢lanek pfip. 4pramenna souprava zkracovaéem
[mm] [kg] [kgl VLWI

1pramenny fetéz
4 320 - - AWI 8 BWI 6 - SMSWI 4/5
5 500 - HSWI 5 AWI 10 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 4/5
6 750 - - AWI 13 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 6/7/8
7 1.000 - HSWI 7 AWI 13 BWI 9 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
8 1.250 - - AWI 16 BWI 10 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
10 2.000 - HSWI 10 AWI 18 BWI 13 VLWI 10 SMSWI 10
13 3.200 - HSWI 13 AWI 22 BWI 16 VLWI 13 SMSWI 13
16 5.000 - HSWI 16 AWI 26 BWI 20 VLWI 16 SMSWI 16
4 - 450/320 - AWI 8 BWI 6 - SMSWI 4/5
5 - 700/500 HSWI 5 AWI 10 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 4/5
6 - 1.000/750 - AWI 13 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 6/7/8
7 - 1.400/1.000 HSWI 7 AWI 13 BWI 9 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
8 - 1.700/1.250 - AWI 16 BWI 10 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
10 - 2.800/2.000 HSWI 10 AWI 18 BWI 13 VLWI 10 SMSWI 10
13 - 4.500/3.200 HSWI 13 AWI 22 BWI 16 VLWI 13 SMSWI 13
16 - 6.300/4.500 HSWI 16 AWI 26 BWI 20 VLWI 16 SMSWI 16
4 - 670/475 - AWI 8 BWI 6 - SMSWI 4/5
5 - 1.050/750 HSWI 5 AWI 10 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 4/5
6 - 1.600/1.120 - AWI 13 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 6/7/8
7 - 2.100/1.500 HSWI 7 AWI 13 BWI 9 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
8 - 2.650/1.800 - AWI 16 BWI 10 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
10 - 4.250/3.000 HSWI 10 AWI 18 BWI 13 VLWI 10 SMSWI 10
13 - 6.700/4.750  HSWI 13 AWI 22 BWI 16 VLWI 13 SMSWI 13
16 - 10.000/7.500 HSWI 16 AWI 26 BWI 20 VLWI 16 SMSWI 16
4 - 670/475 - AWI 8 BWI 6 - SMSWI 4/5
5 - 1.050/750 HSWI 5 AWI 10 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 4/5
6 - 1.600/1.120 - AWI 13 BWI 7 VLWI 5/6 SMSWI 6/7/8
7 - 2.100/1.500 HSWI 7 AWI 13 BWI 9 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
8 - 2.650/1.800 - AWI 16 BWI 10 VLWI 7/8 SMSWI 6/7/8
10 - 4.250/3.000 HSWI 10 AWI 18 BWI 13 VLWI 10 SMSWI 10
13 - 6.700/4.750 HSWI 13 AWI 22 BWI 16 VLWI 13 SMSWI 13
16 - 10.000/7.500 HSWI 16 AWI 26 BWI 20 VLWI 16 SMSWI 16
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Svarovany systém pewag

Zavésné retézy se mohou pouzit i se spojovacim ¢lankem
Connex CWI.

PFi vybéru koncového osazeni pro svafované systémy se
vychazi s pouziti zavésného ¢lanku nebo Ctyfpramenné
soupravy nahofe a dole se mlize vybirat z moznosti: osovy
hak HSWI, zavésny ¢lanek AWI, prechodovy ¢lanek BWI nebo
tfrmen SMSWI.

W s B |
HSWI osovy hak AWI zavésny €lanek BWI pifechodovy ¢lanek VLWI zkracovaé SMSWI tfimen

Pouziti zkracovace

Spravné pouziti Spatné pouziti

Zavésné a nekonecné fetézy ve svareném provedeni jsou
rovnéz oznaceny Stitkem s nosnostmi a vybaveny atestem.

Oznaceni  Pramérd Nosnost v ovazani
[mm] [kg]

SWI Nekonecény fetéz
Nerezové nekonelné fetézy, svafované, kalibrované, certifikované, 100% odzkouSené.

SWI 4 4 512

SWI 5 5 800
SWI 6 6 1.200
SWI 7 7 1.600

3
e SWI 8 8 2.000
SWI 10 10 3.200
o SwWi 13 13 5.120
Fo
= SWI 16 16 10.000

Délka dle pozadavku zakaznika

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5 @



Obsah 26

Uzivatelska informace

Uzivatelska informace vSeobecné 28-29
Uzivatelska informace pro vazaci fetézy 29-30
Odolnost 31




pewag

Uzivatelska informace

Pro nerezové vazaci prostredky

--------



Uzivatelska informace

Uzivatelska informace

Uzivatelska informace k pouziti, skladovani, zkouseni a
udrzbu retéza pewag inox.

VSeobecné

Retézy pewag winner inox mohou byt pouzity vzhledem k je-
jich konstrukénim moznostem, zatizeni a vazacim zplsoblm v
mnoha oblastech zdvihacich procest(i. Udaje uvedené pro jed-
notlivé konstrukce a odstupriovani nosnosti v nasem katalogu
— dle jednotné metody — berte na védomi. Kromé toho je pro
odstupnovani nosnosti mozné vyuzit alternativni postup. Pak je
vSak fetéz ur€en pouze pro danou oblast pouziti a vSechny po-
dminky pouziti musi byt znamé. Pro takovéto pfipady se spojte
prosim s nasim technickym servisem, jelikoz udaje uvedené v
tomto katalogu v tomto pfipadé neplati!

Retézy mohou byt pouzivany pouze zaskolenou osobou. PFi
fadném pouzivani maji fetézy pewag winner inox vysokou zivot-
nost a jsou velmi bezpecné. Ale pouze fadnym pouzivanim Ize
zabranit Skodam na majetku a osobach. Pfedpokladem spravné-
ho pouzivani fetézl je precteni a porozuméni uzivatelskych in-
formaci, samozfejmosti je také odpovédna prace pfi zdvihacich
procesech.

Zmeéna dodaného stavu

PFi sestavovani fetézll pewag winner inox pouzivejte vyhradné
dodavané originalni dily (napf. svorniky, pojistné koliky, Srouby
atd.). Provedeni fetézl nesmi byt zménéna — napf. ohnutim,
brou-8enim, pouzitim jinych dild, svafovanim, vrtanim atd. Nes-
mi byt zahfaté na teplotu vyssi nez 700°C. Neodstranujte zadné
pojistné Casti jako blokovani, pojistné koliky, pojistné zapadky
atd. Povrchova uUprava materidlu jako je zarové zinkovani a
galvanické zinkovani nelze na fetézy pewag pouzit. Louhovani
resp. moreni patfi také mezi nebezpecné procesy a je tieba je
nejdrive zkonzultovat se spole¢nosti pewag. V pfipadé potreby
si nechte poradit nasim technickym servisem.

Omezeni pfi pouZziti

Vlivem nevhodného pouziti, resp. ohrozujicich podminek
(viz. tabulka na str. 13)

Vliv teploty

Snizeni nosnosti vlivem vysokeé teploty uvedené na str. 13 plati v
pfipadé, Ze fetéz nedosahl opét svoji pokojovou teplotu. Retézy
pewag winner inox nesmi byt pouzity mimo uvedeny teplotni roz-
sah. V opacném pfipadé uvést mimo provoz.

Pusobeni kyselin/louhu a chemikalii

Nepouzivejte Fetézy pewag winner inox v kyselinach nebo lou-
hu a ani je nevystavujte jejich vypardm. POZOR: pfi nékterych
vyrobnich procesech se uvolfuji kyseliny resp. jejich pary.
Retézy pewag Ize ve vysoce koncentrovanych chemikaliich ve

@ pewag winner inox systém nerezovych retézii G5

spojeni s vysokymi teplotami pouzit pouze po vyslovném souh-
lasu firmy pewag.

Ohrozujici podminky

Oznaceni stupnt nosnosti uvedenych v tomto katalogu vychazi
z toho, ze fetézy nejsou pouzivany v zadnych zvlasté nebez-
pec¢nych podminkach. Tim je mySleno napf. zvedani osob a
potencialné ohrozenych nakladi, jako jsou tekuté kovy, leptavé
latky nebo jaderny material. V téchto pfipadech je nutné stuperi
ohrozeni odhadnout znalcem a nosnost pak pfiméfené upravit.

Ovéreni

Pfed prvnim pouzitim fetézu se presvédcte zda:

+ Retéz presné odpovida objednavce

» V zasilce se nachazi kontrolni list resp. osvédceni fetézu

» Charakteristické udaje a nosnosti uvedené na fetézu souhlasi
s Udaji v kontrolnim listu resp. osvédceni fetézu

» Veskeré udaje o fetézu byly zavedeny do databaze fetézu

» Je pfilozen spravny navod k pouziti fetézu a byl personalem
precten a pochopen.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte fetéz, zda nevykazuje zjev-
né znamky poskozeni nebo opotiebeni. Pfi sebemensi nejistoté
resp. pfi objeveni poSkozeni uvedte fetéz mimo provoz a nechte
prekontrolovat odbornikem.

Prohlidku odbornikem provadéijte dle pfedpisti — minimalné vSak
jedenkrat ro€né. V zavislosti na pouziti mohou byt prohlidky
provadény Castéji, napf. pfi ¢astém plném zatizeni fetézu. P¥Fi
zvlastnich podminkach vedoucich k nadmérnému zatézovani
fetézu doporucujeme pfizvat specialistu na odbornou prohlidku
(napf. nekontrolovatelné pusobeni tepla). Minimalné kazdé 2 roky
je nutné podstoupit zkousku zatizeni s 1,5 nasobkem zatizeni
nosnosti a s naslednou optickou kontrolou nebo jinou kontrolou
trhlin.

Kritéria optické kontroly

» Zlomeni nékteré z ¢asti

» Chybégjici nebo necitelné oznaceni fetézu, tzn. udaje o identité
a/nebo nosnosti

» Deformace visacich ¢asti, Casti fetézu nebo fetézu
samotného

« Taznost Fetézu. Retéz nesmi byt pouzivan v pfipadé, ze

t>1,05¢

» Opotiebeni je ur€ovano z primeérné hodnoty dvou na sebe
pravouhle provadénych méfeni priméru d1 a d2 (viz obr.).
Retéz nesmi byt pouzivan v pfipadg, Ze:

dm=d,+d,<09d,
2




Uzivatelska informace

. I"?ezy, vruby, ryhy, trhlinky, nadmérna koroze, zbarveni vli-
vem tepla, znamky dodate¢ného svafovani, zohybané nebo
prekroucené dily nebo jiné zavady.

» P¥i opotfebeni nebo kontaktu s chemickymi latkami maze dojit
ke zménam fetézu a komponent dle tabulky.

* Ryhy: fetézy s pficnymi ryhami viditelné pouhym okem jsou
nepouzitelné.

» Chyby resp. nefunkéni pojistky jakoz i znamky rozsiteni haki,
tzn. znatelné rozsifeni otvoru nebo jinych forem deformace.
Rozsifeni otvoru nesmi prekroCit 10% jmenovité hodnoty.

Maximalni povoleni zmény rozméru
]

Nazev Rozmér Zména
Retéz dm -10%
t +5%
Oka d -10%
t +10%
Haky e +5%
d2ah -10%
g +10%
CWI Pohyblivé casti Z&dné zmény
e +5%
@ -10%
Tfmen Pohyblivy svornik ~ Zmény nepfipustné
e +5%
d,d1,d2aM -10%
Connex svornik d -10%

Uvedeni do provozu
Uvedeni do provozu fetéz( pewag winner inox smi byt provede-
no pouze odbornym personalem.

Dokumentace

Zaznamenani kontrol, zvlasté pak jejich vysledkd, jakoz i uve-
deni do provozu je nutné mit v evidenci po celou dobu pouzivani
fetézu.

Skladovani
Retézy pewag winner inox by mély byt &istény, osuseny a
chranény proti korozi, napf. skladovany lehce naolejovany.

pewag

Spravné uzivani fetézu
pewag winner inox

Uhel sklonu

Druh fetézu zvolte tak, aby uhel sklonu vSech pramenl fetézu
lezel v oblasti udaji spravného zatizeni fetézu. Pfednostné
by mély byt vSechny uUhly sklonu stejné. Vyvarujte se sklonu
mensimu neZ 15° z diivodu rizika nestabilniho zatiZeni. Retézy
nesmi byt nikdy pouzivany pfi thlu pfes 60°.

Zatizeni hran — ochrana zatizeni resp. retézu

Maxim. nosnost fetézl pewag winner inox byla uréena na
zakladé namahani jednotlivych prament fetézu v pfimém tahu,
tzn. Ze nejsou vedeny pfes hrany. PFi zatiZzeni hran je tfeba
pouzit ochrany k zamezeni po$kozeni (spravné nebo Spatné
pouziti viz obr.).

Pro spravné pfip. Spatné pouziti viz.
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Razy

Maximalni nosnost fetézi pewag winner inox byla zjiStovana
na zakladé toho, Zze namahani jednotlivych pramenl fetézu
probihalo bez razu. Pfi mozném vzniku razu je tfeba zohlednit
faktory zatizeni vyobrazené v tab. na str. 13.

Pfitom plati nasledujici:

» Lehké razy: vznikaji napt. zrychlenim pfi zdvihu ¢i klesani.

+ Stfedni razy: vznikaji napf. sklouznutim fetézu pfi jeho pfiz-
pusobeni se na formu zatizeni

» Silné razy: vznikaji napt. prudkym plGsobenim zatiZeni na ne-
zatizeny fetéz

Vibrace

pewag winner inox vazaci fetézy a nahradni dily jsou vyrabény
na 20.000 zatéZovacich cyklu. Pfi velkém dynamickém zatizeni
existuje nebezpe€i, Ze fetéz nebo jeho soucasti mohou byt
poskozeny. Toto napéti mlze byt redukovano pouzitim vétsi jme-
novité tloustky pfip. velikosti.

Symetrie zatizeni

Nosnost fetézd pewag winner inox byla zjisténa tak, Ze bylo sy-
metricky plsobeno na jednotlivé prameny fetézu. Pfi zvedani
zatéze se tvori stejné Uhly sklonu a jednotlivé prameny fetézu
jsou symetricky sefazeny.

Zatizeni je symetrické také v pfipadé, Ze jsou splnény nasledu-

jici podminky:

 Zatizeni je mensi nez 80% oznacené nosnosti (WLL)

« Uhly sklonu v8ech prament nejsou mensi nez 15°

« Uhly sklonu v8ech pramentl se rovnaji, resp. se od sebe li§i o
max. 15°

» V pfipadé 3- a 4pramennych fetézl se sobé& odpovidajici uhly
v roviné fetézu neliSi vice nez o0 15°.

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5 @



Uzivatelska informace

Priklad nesymetrie

V pfipadé, Ze nejsou splnény vSechny uvedené parametry,
jedna se o nesymetrické zatiZeni a je tfeba odstupriovani zve-
daciho postupu konzultovat s odbornikem. V nouzovém pfipadé
pocitejte pouze s jednim pramenem Fetézu jako s nosnym. Od-
povidajici nosnosti naleznete v tabulce nosnosti.

20)

Témér veskerou zatéz
nesou 2 prameny.

Témér veskerou zatéZ nese
1 pramen.

Ostatni pouziti retéz(i pewag

Retézy pouZivejte pouze pro uvedené zpisoby pouziti. V pripa-
dech, pfi kterych nejsou pouzity vSechny jednotlivé prameny
soucasné nebo pfi nichZ musi byt pouzito vice fetézu soucasné,
zohlednéte nosnosti z odpovidajici tabulky.

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5

Ve vyjime¢nych pfipadech resp. alternativné plati nosnosti dato-
vych visacek dle nasledujici tabulky:

]
Druh fetézu Pocet pouzitych

jednotlivych

Uzivatelsky faktor k uda-
né nosnosti dle visacky

prament
2pramenny 1 12
3- a 4pramenny 2 2/3
3- a 4pramenny 1 1/3

1,4 v rozmezi 0°-45°

1,5 v rozmezi 0°-45°
a 45°-60°

2x jednopramenny 2

2x dvoupramenny 3 nebo 4

Jednotlivé prameny, které nejsou pouzivany, zavéste na zavé-
Sovaci ¢lanek, aby bylo zamezeno pfipadnému ohrozeni volnym
kmitanim nebo nechténému zahaknuti.

PFi sou¢asném pouziti vice fetézl je treba zjistit, zda jejich zave-
sna oka maji dostatek mista v haku a ze b&éhem zvedaciho pro-
cesu nedojde k jejich vyhaknuti. Uhel sklonu nad 45° nesmi byt
prekroCen. Sou€asné Ize pouzit pouze fetézy stejné jmenovité
tloustky a jakosti.

Podrobné navody jsou k dispozici ke stazeni na
www.pewag.cz



Uzivatelska informace

Odolnost

Hodnoty odolnosti v riznych
prostfedich

pewag

Material ¢. DIN-zkratka Cr% Mo % Ti
1.4571 (AISI 316 Ti) X6 CrNiMoTi 17 12 2 16,5-18,5 10,5-13,5 20-25 pridavek
1.4404 (AISI 316 L) X2 CrNiMo 18 10 16,0 - 18,0 10,0 - 13,0 20-25 -

Agresivni prostiedi Koncentrace Teplota Odolnost
% °C
Atmosféricka koroze* 0
Benzin 20/ varna 0
Kyselina mravenci 10-50 20 0
HCOOH varna 1
80 20 0
varna &)
Amoniak NH4OH 20/ varna 0
Dusi¢nan amonny studeny vodny 20 /varna 0
NH4NO3 roztok, nasyceny
Chlorid vodny roztok 20 1-3P
Kyselina octovéa 10 20 0
CH3COOH 10-50 varna
80 varna 1P
Mastna kyselina 150
Kyselina 10 20 2P
fluorovodikova 40 20 &)
Kyselina trislova 50 20/ varna 0
Draselny louh KOH horky nasyceny 120 18
Vapenné mléko 20/ varna 0
Ca(OH)2
Morska voda 20 oP
varna 1
Kyselina fosfore¢na 1 20 0
H3PO4 50 varna 1
80 varna 2
koncentrovana varna 3

Mira koroze — na celé ploSe — vyplyva z rozdilné odchylky hmot-
nosti materialu po urcitém ¢asovém obdobi, ziskané pfed a po
korodovani. Ztrata hmotnosti je vyjadfena v gramech na metr
¢tveredni a hodinu. Tento udaj odpovida ca korozi mm/za rok.

Presné, zavazné Udaje na zakladé pokusu pro Cisty agresivni
prostfedek bez nedistot.

Oblasti pouziti:

potravinarstvi (mlékarenstvi, masozpracujici pramysl, atd.), che-
micky pramysl (napf. barevny) apod. — v mnoha dalSich oblas-
tech, kde dochazi ke zvedani, od€erpavani a jisténi.

Agresivni prostiedi Koncentrace Teplota Odolnost
% °C
Kyselina dusi¢na 1-90 20 0
HNO3 50 varna 1
Kyselina 0,2-0,5 20 oP
chlorovodikova HCI 50 1P
1 20 oP
50 1P
2 20-50 1P
Kyselina sirova 0,1 varna 0
H2S04 1 20 0
80 1
varna 1
5 20 0
50 1
varna 2
10 20 0
50 1
80 2
varna 2
Trichloretylen 20 /varna oP
CHCI:CCI2

* PIna odolnost zavisi na druhu, sloZeni a vzdus$né vihkosti a lisi se v prumyslovych
oblastech. Na pobreZzi je nizsi nez v horach a v suchych oblastech.

0 = Naprosto staly

1 = Prakticky staly

2 = Malo staly

3 = Teoreticky nestaly
P = Bodova koroze

S = Napétova koroze

g/m?h
0 Odpovida ubytku hmotnosti az 0,1
1 Odpovida ubytku hmotnosti 0,1-1,0
2 Odpovida ubytku hmotnosti 1,0-10,0
3 Odpovida ubytku hmotnosti pres 10,0

Staly -

pewag winner inox systém nerezovych retézi G5 @
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