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Skupina pewag

Vitejte ve skupiné pewag

Jsme mezinarodné pusobici skupina.
NasSe uspesna historie saha az do roku 1479.

Potéseni z inovaci

Vzorem skupiny pewag jsou cile naseho
obchodovani:

Diky potéseni, které nam prinasi inovace, vyrabime
ve firmé pewag nejlepsi retézy na svéte.

Vysoka kvalita naSich produktu a sluzeb, osobni
nasazeni nasich zaméstnancu zajistuji bezpecnou
pfepravu osob a zbozi. Méfitkem hodnoceni jsou
nasi zakaznici.

Zasady skupiny pewag

K nasi znacce

Hodnoty prémiovych znacek
se vyznaduji pfedevsim
prvotfidni kvalitou, inovace-
mi a pravidelnou jednotnou
komunikaci. Akceptujeme
pozadavky trhu a adaptu-
jeme se podle poZzadavka,
zmeén strategii, organizaci a
obchodt.

K hospodarnosti

Pfi vSech nasich procesech
se zaruCujeme hospodar-
nosti a efektivnosti, kterou
prabézné zlepsSujeme. Timto
zajiStujeme nepfetrzity rast
skupiny.

Ke Spickovym technologiim
Zajistujeme vudgei tech-
nologie pomoci nejvyssi
kvality, stalého vylepSovani
a inovaci vyrobkd, vyrobnich
procesU. Zavazujeme se k
ochrané zivotniho prostredi
shizovanim spotfeby energie
a vstupnich materiald, k
opétovnému zhodnoceni
nasich vyrobk, jako jejich
dlouhé Zivotnosti.
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K lidem v naSi skupiné
Ocenujeme otevreny,
upfimny a tymove oriento-
vany zpusob prace, ktery
spociva v transparentni
komunikaci. Usilujeme o
stabilni a férové partnerstvi s
lidmi a organizacemi nasich
zakaznikud, dodavatell a
jinych obchodnich partnera.
Ekonomicka rozhodnuti
jsou ucinéna s ohledem na
socialni aspekty.



Skupina pewag pewag group
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Jsme moderni skupina podnikd, ktera je
zalozena na vice jak 500leté tradici a zkuSenosti.
Od zalozeni se mnohé zmeénilo.

Zustaly hodnoty, které nam od zacatku umoznily
uspéch.

Skupina pewag —
Inovace. Kvalita. Partnerstvi.




Skupina pewag

Historie
spoleCnosti pewag

Naskok diky tradici

Historie spole¢nosti pewag saha zpét az do 15. stoleti a fadi
nas tak k nejstar§im vyrobcim fetéz( na svété.
S témito zkuSenostmi jsme pfipraveni pro budoucnost.

Chronologicka tabulka vyznamnych udalosti

1479 Prvni prdkazna zminka o kovarné v Briicklu

1787 Zalozeni fetézarenské kovarny v Kapfenbergu

1803 Zalozeni sidla v Grazu

1836 Zfizeni slévarny v Bricklu

1912 Vyroba celosvétove prvniho snéhového fetézu

1923 Spojenim tovaren v Grazu a Kapfenbergu vznikl
nazev ,pewag”

1972 ZaloZeni pobocky v Némecku

1975 Zalozeni pobocky v USA

1993 Zalozeni pewag austria GmbH

1994 ZaloZeni prvni dcefiné spolesnosti v Ceské republice

1999 Spojeni se skupinou Weissenfels

2003 Oddéleni od skupiny Weissenfels

2005 Rozdéleni koncernu na dvé skupiny:
Schneeketten Beteiligungs AG Konzern —
snéhové fetézy
pewag austria GmbH Konzern — technické fetézy

2009 Ziskani Chaineries Limousines S.A.S.

Kovarna pro vyrobu kotevnich ~ Kovarna fetéz(i 1956
fetéz( 1878
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Management kvality

Nas nejvyssi cil je
spokojenost zakaznika

Abychom dosahli tohoto cile, fidi se politika kvality spole¢nosti
pewag zasadou ,dodavame nasim zakaznikim vysoce kvalitni
vyrobky a sluzby, které pIné odpovidaji urovni techniky a jejich
pozadavkim®. K podrZeni tohoto zavazku jsou stanoveny 4 kva-
litativni dlvody spokojenosti zakaznika:

Trhem orientovana kvalita

K ziskani, pfip. vybudovani konkurenéniho postaveni skupiny
pewag ma kvalita jejich vyrobku a sluzeb odpovidat danym
pozadavkim zakaznika.

Ekonomicka kvalita

Jako na uspéch orientovana spole¢nost stanovujeme a
zajisStujeme kvalitu s ohledem na dané materialni, personalni a
finanéni moznosti.

Zodpovédnost za kvalitu

Management kvality je Ukol a zavazek vedoucich pracovniku
na v8ech urovnich. Kazdy pracovnik skupiny pewag je vedouci-
mi pracovniky zapojen do pfipravy, provedeni a vyhodnoceni
prostfedk( managementu kvality.

Kazdy pracovnik nese odpovédnost za kvalitu své prace.

Rizeni jakosti orientované na chod vyroby

Uzka spoluprace prodeje, vyvoje, vyroby aZ po sluzby
zakazniklm je jak v ramci jednotlivych spole¢nosti, tak i mezi
sebou navzajem, usporadana stanovenymi procesy a chody.
Stejné tak jsou stanoveny kompetence a odpovédnosti s cilem
definovanou kvalitu zajistit.

1S0 14001 "3

1509001 4



Skupina pewag

Oblasti pusobnosti

Prace s pewag produkty

Spole¢nost pewag disponuje rozsahlym a rozmanitym spektrem
vyrobku a sluzeb.

Skala vyrobk( saha od zabé&rovych fetéz( na pneumatiky (sné-
hové fetézy pro osobni, nakladni a zvlastni vozy), ochrannych
fetézl pro kolové nakladace, pfes rGzné technické fetézy, az po
vyrobky ze sortimentu Do-it-yourself (tj. nezkousené fetézy,
popruhy, apod.)

Segment B

Segment A
Snéhové a terénni Bfemenové a
fetézy dopravnikové fetézy

Segment C Segment D
Do-it-yourself InZenyrstvi

Segment F
ZavéSovaci prostiedky a
kotevni fetézy

Segment G
Ochranné fetézy

pewag group

Zivotni prostfedi pfebi-
rame zodpovednost

Povédomi o zivotnim prostredi ve
vSech oblastech

Pracujeme neustale na tom, aby pusobeni
" nasich spolecnosti bylo k zivotnimu prostiedi
‘ tak Setrné, jak je to jen mozné. NaSe vyroba
a skladovani jsou usporadany tak, aby
’ splfiovaly veskeré uUfedni pozadavky na
ochranu zivotniho prostfedi. Mimo to

zahrnujeme ekologické zaméreni nasich vyrobku, procesll a
zpusobl prodeje do podnikového planovani.

Zaroven vyvijime naSe produkty, abychom dosahly jejich delSi
zivotnosti, niz§i hmotnosti, stale vy$Si nosnosti a bezpecnosti
pro naSe zakazniky.

Kde se nemUlzeme zatizeni Zivotniho prostiedi zcela vyvarovat,
tam jsme si stanovili cil zredukovat spotfebu energie, zatézujici
emise a vyskyt odpadd na minimum. PFi nakupu novych strojl
a zafizeni dbame na to, aby byly pofizovany pro dany ucel
pouzivani, a to ve stavu, ktery nejlépe Setrné zastane metodu
pfislusné technologie.

Nas management pro zivotni prostfedi je certifikovan dle
ISO 14001:2004. Pravidelné interni audity slouzi ke kontrole,
dodrzovani a platnosti stanovenych pozadavk( a
v§eobecnému vypracovani potencionalnich zlepseni.

Vzhledem k této dlouhé tradici bereme zodpovédnost za nase
vyrobky, pracovniky, lokalizaci a zivotni prostfedi velmi vazné.

Zavazujeme se dodrzovat veskeré, pro zivotni prostfedi dllezité
predpisy a s pomoci definovanych cil( tak neustale zlepSovat
nase zivotni prostfedi. K tomu vyuzivame moderni vyrobni
technologie. Otazku zivotniho prostfedi také otevirame s nasimi
pracovniky na bé&znych Skolenich.

Cilenym poradenstvim chceme informovat nase zakazniky o
aspektech Zivotniho prostfedi v souvislosti s nasimi produkty
— obzvlasté co se jejich zivotnosti tyka. Upfimnou komuni-
kaci jsme se snazili naSe zakazniky a dodavatele motivovat,
prfemyslet o ochrané Zivotniho prostfedi v jejich oboru
pusobeni a vyuzivat tatdz pravidla pro Zivotni prostfedi, jako
jsou ta nase.

pewag winner profilift vazaci body a



Skupina pewag

V blizkosti zakaznika

Mezinarodni ucast
Po proménlivé historii je pewag dnes s

22 prodejnimi a 6 vyrobnimi zavody na dvou

kontinentech, Evropé a Americe, zafazen jako
svetove nejsilngjsi spolecnost ve
vyrobé retéza.

pewag je, jako mezinarodni spole€nost,

podporovan silnou a profesionalni

siti partnerud. Tato spoluprace umoznuje
optimalni péci o zakaznika.

Vyrobni a prodejni zavody

Evropa Evropa
Rakousko pewag austria GmbH, Graz Polsko pewag polska Sp. z o0.0., Buczkowice
pewag austria GmbH, Kapfenberg “
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Graz Ru%;ko 000 ,pewag’, Moscow
pewag Schneeketten GmbH & Co KG, Briickl Svédsko pewag sweden AB, Emmaboda
pewag engineering, Kapfenberg Slovenska  pewag slovakia s.r.o., Nitra - Krskany
AMW Griinberger Handelsgesellschaft mbH, republika
Wien " " = =
Ceska Retézarna Ceska Trebova s.r.o., Ceska Tiebova
Némecko pewag Deutschland GmbH, Unna republika pewag s.r.o, Vamberk
pewag Schneeketten Deutschland GmbH, Unna
Ukrajina TOV ,pewag Ukraine®, Lviv
Francie J3C S.A.S. pewag France, Seyssins
Chaineries Limousines S.A.S., Bellac
Italie pewag italia s.r.l., Andrian Severni Amerika
Nizozemi  pewag nederland B.V., Hillegom USA pewag Inc., Bolingbrook, lllinois

APEX International BV, Hillegom

pewag Inc., Rocklin, California

° pewag winner profilift vazaci body



Skupina pewag pewag group

LEADING TO EXCELLENCE

SpoleCnost pewag se prezentuje
na internetu.
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Sroubovaci vazaci body

Bezpecnost.
Inovace. pewag.

ZaruCuje bezpecnost obsluhy a
zbozi pfi zvedani a kotveni

Vazaci body pewag winner profilift predstavuji posileni
celosvétové uspésSného programu vazacich prostfedkt pewag
winner a umozfiuji spole¢nosti pewag proniknout do dalSich
vyrobnich oblasti. pewag nové vstupuje na tuto ¢ast trhu s pos-
ledni inovaci v oblasti $roubovacich vazacich bod(. Sou¢asné
pracuje na dal$im rozsifeni sortimentu vazacich bodd, prioritou
je bezpecnost a optimalni pouziti.

Kazdy vazaci bod pewag winner je oznacen seriovym Cislem a
vynika inovativnim designem.

Vazaci body pewag winner profilift jsou v souladu se strojnim
nafizenim (MRL) 2006/42/EG, respektive strojni instrukci (MSV)
2010 stejné tak s normou EN 1677-1 a technickymi specifi-
kacemi. Vazaci body pewag winner profilift jsou vyrabény v
zavodech certifikovanych dle ISO 9001 a 14001.

Zarucuji 4- respektive 5ti nasobek bezpec€nosti a maximalni
dynamické zatizeni, testovano s 2.5 nasobkem pracovniho
zatizeni min. 20.000 cyklu.

Tabulka pracovniho zatizeni — zavisi na zptisobu aplikace VyraZeni sériového Eisla
vazaciho prostfedku, po¢tu prament a Uhlu sklonu — je souc¢asti
podrobného navodu k pouZziti, ktery je v souladu se strojni ins-
trukci (MSV) 2010, respektive strojnim nafizenim, a je soucasti
kazdého baleni vazaciho bodu.

Testovani v laboratofi pewag
pewag’

Originalbetriebsanleitung

Uzivatelska pfirucka

Q pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

Sroubovaci vazaci body

Soucasna fada vazacich bodu pewag bude brzo rozSifena o
dva nové produkty, vazaci bod s kulickovym loziskem

pewag winner profilift delta a inovativni oto¢ny Sroub s okem
winner profilift gamma.

PLAW pewag winner  Oznaceni Zavit Nosnost

profilift alpha [mm] [kal
PLAW 0,3 M8 x 1,25 300
PLAW 0,63 M10x1,5 630
PLAW 1 M12 x 1,75 1.000
PLAW 1,5 M16 x 2 1.500
PLAW 2,5 M20 x 2,5 2.500
PLAW 4 M24 x 3 4.000
PLAW 6 M30 x 3,5 6.000
PLAW 7* M36 x 4 7.000
PLAW 8 M36 x 4 8.000
PLAW 10 M42 x 4,5 10.000
PLAW 15 M42 x 4,5 15.000
PLAW 20 M48 x 5 20.000
* Specialni druhy na poptavku!

PLDW* pewag winner  Oznaceni Zavit Nosnost

profilift delta [mm] [kal
PLDW0,3T M8x1,25 300
PLDW 0,5T M10x1,5 500
PLDW 0,7T M12x1,75 700
PLDW 1T M14 x 2 1.000
PLDW 1,5T M16x2 1.500
PLDW 2,5T M20x2,5 2.500
PLDW 4T M24 x 3 4.000
PLDW 6T M30 x 3,5 6.000
PLDW 8T M36 x 4 8.000
PLDW 10T M42 x 4,5 10.000
PLDW 12,5T M48 x5 12.500
* Dostupnost na poptavku

AOR vysokopevnostni Oznaceni Zavit Nosnost

vazaci oko [mm] kgl
AOR 10 M16 x 2 3.150
AOR 13 M20 x 2,5 5.300
AOR 16 M30 x 3,5 8.000
AOR 22 M36 x 4 15.000
AOR 26 M42 x 4,5 21.200
AOR 28 M45 25.000
AOR 32 M56 31.500
AOR 34 M56 36.000

pewag
PLBW pewag winner  Oznaceni Zavit Nosnost
profilift beta [mm] [kal
PLBWO0,3t M8x1,25 300
PLBWO0,6t M10x1,5 600
o - PLBW1t  M12x175 1.000
; PLBW 1,3t M14x2 1.300
‘. | PLBW 1,6t M16x2 1.600
W PLBW2t  M18x25 2.000
i PLBW 25t M20x25 2.500
= L_ PLBW 3t M22 x 2,5 3.000
PLBW 4 t M24 x 3 4.000
PLBW 5t M27 x 3 5.000
PLBW 6,3t M30x 3,5 6.300
PLBW 8 t M33 x 3,5 8.000
PLBW 10 t M36 x 4 10.000
PLBW 12,5t M42x4,5 12.500
PLBW 15 t M48 x 5 15.000

PLGW* pewag winner  Oznaceni Zavit Nosnost

profilift gamma [mm] [kal
PLGW 0,4 M8 x 1,25 400
PLGW 0,5 M10x 1,5 500
PLGW 0,7 M12 x 1,75 700
PLGW 1,5 M16 x 2 1.500
PLGW 2 M20 x 2,5 2.000
PLGW 3 M24 x 3 3.000
PLGW 4 M30 x 3,5 4.000
PLGW 7 M36 x 4 7.000
PLGW 9 M42 x 4,5 9.000
PLGW 12 M48 x 5 12.000
* Dostupnost na poptavku

RGS vysokopevnostni Oznaceni Zavit Nosnost

Sroub s okem [mm] [kg]
RGS 8 M8 x 1,25 400
RGS 10 M10x 1,5 700
RGS 12 M12 x 1,75 1.000
RGS 14 M14 x 2 1.200
RGS 16 M16 x 2 1.500
RGS 20 M20 x 2,5 2.500
RGS 24 M24 x 3 4.000

pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

PLAW pewag winner profilift alpha

360° oto€ny vazaci bod. Oko je zatizZitelné v rozsahu 130° a
muze byt zafixovano v kterékoli poloze diky vyménitelné a
patentované pruziné. Podobné vyménitelny je také specialni
Sestihranny Sroub pevnostni tfidy 10.9, ktery je zabezpecen proti -
ztraté. Sroub je 100% kontrolovan defektoskopii, méa protikorozni l ‘ ‘
Upravu a je na ném vyznacena nosnost a velikost zavitu. lj

pewag winner profilift alpha je schopen odolat 4-nasobnému
zatizeni ve vSech smérech. Kazdy vazaci bod je oznacen Cislem,
které umoznuje dohledatelnost produktu. pewag winner profilift
Alpha je k dispozici s metrickym zavitem, nebo zavitem UNC,
vazaci body s metrickym zavitem jsou dostupné také se specialni
délkou zavitu. Tabulka s maximalni nosnosti v zavislosti na typu
aplikace, jako je zdvihaci zafizeni, poCet prament a Uhel sklonu,
je soucasti uZivatelské pfirucky a baleni.

PLAWO0,3-15t Obrazek 1

3 : } 4
- v e 4 | j;;‘l\'u :.I-:\J"‘v il pdly gf"'lf‘x" o
Zpusob zavéseni Ce ¥ G t| c P e | [e&_] e~ &l o | |
Pocet prament 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Oznaceni Zavit Utahovaci Nosnost
[mm] moment [Nm] [kal

PLAW 0,3 M8 35Nm 300 300 600 600 400 300 600 400 300 300
PLAW 0,63/09 M10 70 Nm 630 630 1250 1250 850 630 1300 900 630 630
PLAW 1/09 M12 120 Nm 1.000 1.000 2.000 2.000 1.400 1.000 2.100 1.500 1.000 1.000
PLAW 1,5/09 M16 200 Nm 1.500 1.500 3.000 3.000 2.100 1.500 3.100 2.200 1.500 1.500
PLAW 2,5 M20 300 Nm 2.500 2.500 5.000 5.000 3.500 2.500 5.200 3.700 2.500 2.500
PLAW 4 M24 400 Nm 4.000 4.000 8.000 8.000 5.600 4.000 8.400 6.000 4.000 4.000
PLAW 6 M30 500 Nm 6.000 6.000 12.000 12.000 8.500 6.000 12.650 9.000 6.000 6.000
PLAW 7 * M36 800 Nm 7.000 7.000 14.000 14.000 9.800 7.000 14.700 10.400 7.000 7.000
PLAW 8 M36 800 Nm 8.000 8.000 16.000 16.000 11.200 8.000 16.800 12.000 8.000 8.000
PLAW 10 M42 1.500 Nm 10.000 10.000 20.000 20.000 14.000 10.000 21.000 15.000 10.000 10.000
PLAW 15 M42 1.500 Nm 15.000 15.000 30.000 30.000 21.000 15.000 31.500 22.500 15.000 15.000
PLAW 20 M48 2.000 Nm 20.000 20.000 40.000 40.000 28.000 20.000 42.000 30.000 20.000 20.000

Oznaceni Zavit Utahovaci Nosnost

[mm] moment [Nm] [Ibs]
PLAW U5/16*  5/16"-18 25,8 Ib/ft 660 660 1.300 1.300 920 660 1.350 950 660 660
PLAW U3/8 3/8"- 16 51,6 Ib/ft 1.350 1.350 2.700 2.700 1.870 1.350 2.860 1.980 1.350 1.350
PLAW U1/2 1/2"-13 88,5 Ib/ft 2.200 2.200 4.400 4.400 3.080 2.200 4.620 3.300 2.200 2.200
PLAW U5/8 5/8" - 11 185 Ib/ft 3.300 3.300 6.600 6.600 4.620 3.300 6.820 4.840 3.300 3.300
PLAW U3/4 3/4"-10 221 Ib/ft 4.400 4.400 8.800 8.800 6.000 4.400 9.200 6.500 4.400 4.400
PLAW U1 1"-8 369 Ib/ft 8.800 8.800 17.600 17.600 12.320 8.800 18.480 13.200 8.800 8.800
PLAW U1 1/4 11/4"-7 590 Ib/ft 13.200 13.200 26.400 26.400 18.700 13.200 27.830 19.800 13.200 13.200
PLAW U1 1/2 11/2"-6 1100 Ib/ft 17.000 17.000 34.000 34.000 24.000 17.000 36.000 25.500 17.000 17.000
PLAW U1 3/4 13/4"-5 1475 Ib/ft 22.000 22.000 44.000 44.000 30.000 22.000 45.000 33.000 22.000 22.000

* Specialni provedeni — jen na vyzadani!
Jistici faktor 4
Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!

@ pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

Dovolené pouziti
Nosnost musi odpovidat kontrolnimu certifikatu, respektive
tabulce nosnosti v uvedenych smérech — viz. obr. 1.

Nepripustné pouziti

Ujistéte se, Ze pii zavéSeni bfemene nemUze nastat napr.
* Smér tahu je zablokovan

* Smér tahu neni ve vyznateném sméru (viz obr. 2)

» Vazaci oko se neopira o hranu nebo naklad (viz. obr. 3)

Véazaci oko musi byt nato€eno ve sméru tahu pred zavéSenim
— neotacet pod zatizenim. Vice podrobnosti v uzivatelské
pfirucce.

Vypocet potiebné délky zavitu (L):

L=H+S+K+X

H = Vyska materialu

S = Vyska podlozky

K = Vyska matice (zavisi na velikosti zavitu Sroubu)

X = Presah délky Sroubu (dvojnasobek stoupani zavitu)
L max. = n max.

V pfipadé pozadavku na specialni délku zavitu, prosime uvadéjte
pozadovanou délku “L”.

pewag

>

Obrazek 2

|
Obrazek 3

n max.

Oznaéeni Zavit Nosnost a b c d e g h k n n max. O C Hmotnost

[mm] [kl [nm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [kg/ks]
PLAW 0,3 M8 300 45 67 40 1 44 95 23 55 20 93 10 24 0,64
PLAWO0,63 M10 630 45 67 40 1" 44 95 23 55 20 160 10 24 0,65
PLAW 1 M12 1.000 45 67 40 1 44 95 23 55 33 160 10 24 0,66
PLAW1,5 M16 1.500 45 67 40 1" 44 95 23 55 33 160 10 24 0,67
PLAW 2,5 M20 2.500 54 81 50 13 57 1M1 33 67 33 160 8 24 1,10
PLAW 4 M24 4.000 75 115 67 20 70 143 45 100 36 220 14 36 2,70
PLAW 6 M30 6.000 75 115 67 20 70 143 45 100 49 260 14 36 2,80
PLAW 7* M36 7.000 75 115 67 20 70 143 45 100 55 - 27 - 3,00
PLAW 8 M36 8.000 93 147 85 27 90 188 52 120 55 260 19 36 6,00
PLAW 10 M42 10.000 93 147 85 27 90 188 52 120 65 260 19 36 6,30
PLAW 15 M42 15.000 115 181 105 33 115 246 63 150 65 330 19 55 11,70
PLAW 20 M48 20.000 115 181 105 33 115 246 63 150 73 330 19 55 11,80

Oznaceni Zavit Nosnost a b c d e g h k n n max. O @ Hmotnost

[inch] [Ibs] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [Ibs/ks)]
PLAW 5/16* 5/16"-18 660 1,77 2,64 1,58 0,43 1,73 3,58 0,91 2,17 1,27 - 0,80 1/4* 1,05
PLAW 3/8/09 3/8"-16 1.350 1,77 2,64 1,58 0,43 1,73 3,58 0,91 2,17 1,27 - 0,80 5/16“ 1,05
PLAW 1/2/09 1/2"-13 2.200 1,77 2,64 1,58 0,43 1,73 3,58 0,91 2,17 1,27 - 1,30 3/8" 1,05
PLAW 5/8/09 5/8" - 11 3.300 1,77 2,64 1,58 0,43 1,73 3,58 0,91 2,17 1,27 - 1,30 1/2¢ 1,32
PLAW 3/4 3/4"-10 4.400 2,13 3,19 1,97 0,51 2,24 4,21 1,30 2,64 2,27 - 1,30 9/16“ 4,85
PLAW 1 1"-8 8.800 2,95 4,53 2,64 0,79 2,76 5,44 1,78 3,94 1,42 - 1,42 3/4" 6,19
PLAW 1 1/4 11/4"-7  13.200 2,95 4,53 2,64 0,79 2,76 5,44 1,78 3,94 1,92 - 1,93 7/8" 6,52
PLAW 1 1/2 11/2"-6  17.000 3,66 5,79 3,35 1,06 3,54 7,09 2,05 4,72 2,08 - 2,16 1 13,03
*PLAW 1 3/4 13/4"-5  22.000 4,52 7,13 4,14 1,30 4,53 9,37 2,48 5,91 2,44 - 2,56 11/4* 25,79

* Specialni provedeni — jen na vyzadani!
Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!

o
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Sroubovaci vazaci body

PLBW pewag winner profilift beta

360° oto¢ny vazaci bod. Oko je zatizitelné v rozsahu 180° a
muze byt zafixovano v kterékoli poloze diky vyménitelné a
patentované pruziné. Podobné vyménitelny je také specialni
Sestihrany Sroub pevnostni tfidy 10.9 , ktery je zabezpecen proti
ztraté. Sroub je 100% kontrolovan defektoskopii, ma protikorozni
Upravu a je na ném vyznacena nosnost a velikost zavitu. Lze
upevnit pomoci Sestihranného kli¢e nebo francouzského klice.

Vazaci body pewag winner profilift beta jsou ozna€eny indivi-
dualnim sériovym ¢&islem, s moznosti zpétného dohledani,

a nosnosti pro vétsinu zpUsobl zavéseni. V dovolenych pra-
covnich pozicich odpovida bezpecnost 5ti nasobnému jisténi.
pewag winner profi- lift beta je k dispozici s metrickym a UNC
zavitem, s ohledem na to, Ze vaz. body s metrickym zavitem jsou
také dostupné ve vice spec.délkach. Tabulka s riznou
maximalnimi nosnosti v zavis- losti na typu aplikace v souvislosti
s druhem zvedaciho zafizeni, po¢tem pramen( a uhlem sklonu,
je soucasti uzivatelské pfirucky a je pfilozena v baleni.

Obrazek 1 Obrazek 2
al | | 4
: . - | .J:T?”‘J'\ Ty s pis o ITH' )
Zpuasob zavéseni [Jé_J [ ¥ [E] t| g P [o ] [o | el 1 La | [ |
pocet pramenti 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Oznaceni Zavit Utahovaci Nosnost
[mm] moment [Nm] [kgl
PLBW 0,3 M8 6 Nm 500 300 1.000 600 400 300 600 300 300 300
PLBW 0,6 M10 10 Nm 1.000 600 2.000 1.200 800 600 1.300 600 600 600
PLBW 1 M12 15 Nm 1.300 1.000 2.600 2.000 1.400 1.000 2.100 1.000 1.000 1.000
PLBW 1,3 M14 30 Nm 2.000 1.300 4.000 2.600 1.800 1.300 2.700 1.300 1.300 1.300
PLBW 1,6 M16 50 Nm 2.500 1.600 5.000 3.200 2.200 1.600 3.400 1.600 1.600 1.600
PLBW 2 M18 70 Nm 3.000 2.000 6.000 4.000 2.800 2.000 4.200 2.000 2.000 2.000
PLBW 2,5 M20 100 Nm 3.000 2.500 6.000 5.000 3.500 2.500 5.300 2.500 2.500 2.500
PLBW 3 M22 120 Nm 4.500 3.000 9.000 6.000 4.200 3.000 6.300 3.000 3.000 3.000
PLBW 4 M24 160 Nm 5.500 4.000 11.000 8.000 5.600 4.000 8.400 4.000 4.000 4.000
PLBW 5 M27 200 Nm 6.000 5.000 12.000 10.000 7.000 5.000 10.500 5.000 5.000 5.000
PLBW 6,3 M30 250 Nm 6.500 6.300 13.000 12.600 8.800 6.300 13.200 6.300 6.300 6.300
PLBW 8 M33 270 Nm 9.000 8.000 18.000 16.000 11.000 8.000 16.500 8.000 8.000 8.000
PLBW 10 M36 320 Nm 11.000 10.000 22.000 20.000 14.000 10.000 21.000 10.000 10.000 10.000
PLBW 12,5 M42 400 Nm 13.500 12.500 27.000 25.000 17.500 12.500 26.300 12.500 12.500 12.500
PLBW 15 M48 600 Nm 16.000 15.000 32.000 30.000 21.000 15.000 32.000 15.000 15.000 15.000
! ' ' ' '/ '/ /' | |
Oznaceni Zavit Utahovaci Nosnost
[inch] moment [Ib/ft] [Ibs]

PLBW U5/16 5/16"-18 4,5 Ib/ft 1.100 660 2.200 1.320 900 660 1.300 660 660 660
PLBW U3/8 3/8"-16 7,5 Ib/ft 2.200 1.300 4.400 2.600 1.800 1.300 2.700 1.300 1.300 1.300
PLBW U7/16 7/16"-14 11 Ib/ft 2.800 2.200 5.600 4.400 3.000 2.200 4.600 2.200 2.200 2.200
PLBW U9/16 9/16"-12 22 Ib/ft 4.400 3.000 8.800 6.000 4.200 3.000 6.300 3.000 3.000 3.000
PLBW U5/8 5/8"-11 37 Ib/ft 5.500 3.500 11.000 7.000 4.900 3.500 7.300 3.500 3.500 3.500
PLBW U3/4 3/4"10 74 Ib/ft 6.600 5.500 13.200 11.000 7.700 5.500 11.500 5.500 5.500 5.500
PLBW U7/8 7/8"-9 118 Ib/ft 12.000 8.800 24.000 17.600 12.300 8.800 18.500 8.800 8.800 8.800
PLBW U1 1"-8 148 Ib/ft 13.000 11.000 26.000 22.000 15.400 11.000 23.000 11.000 11.000 11.000
PLBW U1 1/8 11/8"-7 185 Ib/ft 14.300 13.500 28.600 27.000 18.900 13.500 28.300 13.500 13.500 13.500
PLBW U1 1/4 11/4"-7 200 Ib/ft 19.800 17.500 39.600 35.000 24.500 17.500 36.700 17.500 17.500 17.500
PLBW U1 3/8 13/8"-6 236 Ib/ft 24.000 22.000 48.000 44.000 30.800 22.000 46.200 22.000 22.000 22.000
PLBW U1 1/2 11/2"-6 295 Ib/ft 25.000 24.000 50.000 48.000 33.600 24.000 50.400 24.000 24.000 24.000
Jistici faktor 5 Pozor: Technické zmény vyhrazeny!
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Sroubovaci vazaci body

Dovolené pouziti

Nosnost musi odpovidat kontrolnimu certifikatu, respektive
tabulce nosnosti

V uvedenych smérech viz. obr. 1 a 2.

Nepfripustné pouziti

Ujistéte se, Ze pii zavéSeni bfemene nemUze nastat napf.:
* Smér tahu je zablokovan

» Smér tahu neni v pfedpokladané oblasti (viz obr. 3)

» VVazaci oko se neopira o hranu nebo naklad (viz. obr. 4)

Véazaci oko musi byt nato€eno ve sméru tahu pred zavéSenim
— neotacet pod zatizenim. Vice podrobnosti v uzivatelské
pfirucce.

Vypocet potiebné délky zavitu (L):

L=H+S+K+X

H = Vyska materiélu

S = Vyska podlozky

K = Vyska matice (zavisi na velikosti zavitu Sroubu)

X = Presah délky Sroubu (dvojnasobek stoupani zavitu)

V pfipadé pozadavku na specialni délku zavitu,
prosime uvadéjte pozadovanou délku “L”.

pewag

ﬁ_ﬂ

Obrazek 4

N >

2

]
Obrazek 3

AP

Oznaéeni Zavit Nosnost a b c e f g h n nmax. O =g Hmotnost
[mm] [kg] [nm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm] [[kg/ks]
PLBW 0,3 t M8 300 28 56 30 38 17.5 27 94 14 80 8 15 0,30
PLBW 0,6 t M10 600 28 56 30 38 17.5 27 94 16 100 8 15 0,31
PLBW 1t M12 1.000 28 56 30 38 17.5 27 94 18 180 8 15 0,32
PLBW 1,3 t M14 1.300 43 79 45 55 25 38 138 22 220 10 24 1,03
PLBW 1,6 t M16 1.600 43 79 45 55 25 38 138 24 260 10 24 1,04
PLBW 2t M18 2.000 43 79 45 55 25 38 138 27 295 10 24 1,07
PLBW 2,5t M20 2.500 43 79 45 55 25 38 138 30 335 10 24 1,08
PLBW 3 t M22 3.000 64 118 68 85 37.5 58 209 33 355 14 36 3,52
PLBW 4 t M24 4.000 64 118 68 85 37.5 58 209 36 355 14 36 3,55
PLBW 5t m27 5.000 64 118 68 85 37.5 58 209 40 355* 14 36 3,60
PLBW 6,3 t M30 6.300 64 118 68 85 375 58 209 45 355 14 36 3,68
PLBW 8 t M33 8.000 106 188 108 132 60 91 331 54 328 19 55 14,32
PLBW 10 t M36 10.000 106 188 108 132 60 91 331 59 328 19 55 14,43
PLBW 12,5t  M42 12.500 106 188 108 132 60 91 331 69 328 19 55 14,72
PLBW 15 t M48 15.000 106 188 108 132 60 91 331 74 328 19 55 15,03
1 e e S O
Oznaceni Zavit Nosnost a b c e f g h n n max. Hmotnost
[inch] [Ibs] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [inch] [Ibs/ks]
PLBW U5/16  5/16"-18 660 1,09 2,21 1,18 1,50 0,69 1,06 3,70 0,56 - 5/16" 5/8" 0,66
PLBW U3/8 3/8"-16 1.300 1,09 2,21 1,18 1,50 0,69 1,06 3,70 0,64 - 5/16" 5/8" 0,68
PLBW U7/16  7/16"-14  2.200 1,09 2,21 1,18 1,50 0,69 1,06 3,70 0,72 - 5/16" 5/8" 0,70
PLBW U9/16  9/16"-12  3.000 1,70 3,11 1,77 2,17 0,98 1,50 5,40 0,88 - 5/16" 1" 2,27
PLBW U5/8 5/8"-11 3.500 1,70 3,11 1,77 2,17 0,98 1,50 5,40 0,96 - 5/16" 1" 2,29
PLBW U3/4 3/4"10 5.500 1,70 3,11 1,77 2,17 0,98 1,50 5,40 1,19 - 5/16" 1" 2,40
PLBW U7/8 7/8"-9 8.800 2,52 4,65 2,66 3,35 1,48 2,28 8,20 1,43 - 9/16" 13/8" 7,80
PLBW U1 1"-8 11.000 2,52 4,65 2,66 3,35 1,48 2,28 8,20 1,59 - 9/16" 13/8" 7,90
PLBWU11/8 11/8"-7  13.500 2,52 4,65 2,66 3,35 1,48 2,28 8,20 1,79 - 9/16" 13/8" 8,10
PLBW U1 1/4 11/4"-7  17.500 4,18 7,40 4,25 5,20 2,36 3,58 13,00 2,1 - 3/4" 2316 31,50
PLBWU13/8 13/8"-6 22.000 4,18 7,40 4,25 5,20 2,36 3,58 13,00 2,31 - 3/4" 23/16" 31,75
PLBWU11/2 11/2"-6 24.000 4,18 7,40 4,25 5,20 2,36 3,58 13,00 2,70 - 3/4" 23/16" 32,40

Pozor: Technické zmény vyhrazeny!

pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

PLDW pewag winner profilift delta

pewag vyvoj: vazaci bod s kulicCkovym lozZiskem,otocny o 360°
pod zatizenim. Vysoce odolné oko polohovatelné v rozsahu
180°. Specialni Sroub pevnostni tfidy 10.9, ktery je zabezpecen
proti ztrat&. Sroub je 100% kontrolovan defektoskopii, ma proti-
korozni Upravu a je na ném vyznacena nosnost a velikost zavitu.
Lze upevnit pomoci Sestihranného kli¢e nebo francouzského
klice. Kazdy vazaci bod je oznacen Cislem, které umoznuje doh-
ledatelnost. pewag winner profilift delta je na pfani dostupny také
se specialni délkou zavitu. Tabulka s maximalni nosnosti v zavis-
losti na typu aplikace jako je zdvihaci zafizeni, poCet pramen( a
thel sklonu, je soucasti uzivatelské pfirucky a je soucasti baleni
kazdého vazaciho bodu.

Vazaci body pewag winner profilift delta jsou oznaceny .

nosnosti pro vétsinu nepiimych zavéseni, které vysvétiuje ( T

zvy$enou nosnost v pfimém zavéseni, s 4 nasobnym {, 'Jh-'-—l-_'
bezpecnostnim jisténim va vSech smérech zavéseni. F— —

2 2. . A o 4 1 A
o b ey B B pdy oy o 23
G| 1 -

Zpusob zavéseni & ¥ (£] LG 1 1 o | |
Pocet pramenti 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Oznaceni Zavit Utahovaci Nosnost

[mm] moment [Nm] [kgl
PLDW 0,3T M8 10 Nm 600 300 1.200 600 400 300 600 400 300 300
PLDW 0,5T M10 10 Nm 1.000 500 2.000 1.000 700 500 1.000 750 500 500
PLDW 0,7T M12 15 Nm 1.400 700 2.800 1.400 950 700 1.400 1.000 700 700
PLDW 1T * M14 25 Nm 2.000 1.000 4.000 2.000 1.400 1.000 2.100 1.500 1.000 1.000
PLDW 1,5T M16 30 Nm 3.000 1.500 6.000 3.000 2.100 1.500 3.100 2.100 1.500 1.500
PLDW 2,5T M20 80 Nm 4.500 2.500 9.000 5.000 3.500 2.500 5.300 3.500 2.500 2.500
PLDW 4T M24 150 Nm 7.000 4.000 14.000 8.000 5.500 4.000 8.400 6.000 4.000 4.000
PLDW 6T M30 230 Nm 12.000 6.000 24.000 12.000 8.400 6.000 12.600 9.000 6.000 6.000
PLDW 8T M36 450 Nm 12.500 8.000 25.000 16.000 11.200 8.000 16.800 12.000 8.000 8.000
PLDW 10T M42 600 Nm 16.000 10.000 32.000 20.000 14.000 10.000 21.000 15.000 10.000 10.000
PLDW 12,5T M48 600 Nm 16.000 12.500 32.000 25.000 17.500 12.500 26.200 18.000 12.500 12.500

* Specialni provedeni — jen na vyzadani!
Jistici faktor 4

Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!
Dostupnost na vyzadani!

@ pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

Dovolené pouziti
Nosnost musi odpovidat kontrolnimu certifikatu, respektive tabul-
ce nosnosti v uvedenych smérech viz. obr. 1.

Nedovolené pouziti

Ujistéte se, Ze pfi zavéSeni bfemene nemUze nastat napf.:
» smér tahu je zablokovan

+ oko neni ve vyznacené poloze (viz obr. 2)

Vice podrobnosti v uzivatelské pfirucce.

Vypocet potfebné délky zavitu (L):
L=H+S+K+X

H = Vyska materialu

S = Vyska podlozky

K = VySka matice (zavisi na velikosti zavitu Sroubu)

X = Presah délky Sroubu (dvojnasobek stoupani zavitu)

V pfipadé pozadavku na specialni délku zavitu,
prosime uvadéjte pozadovanou délku “L”.

Obrazek 1

f max.

pewag

50

l:i
N

Obrazek 2

Oznaceni Zavit Nosnost a b c gd e f f max. @ Hmotnost

[mm] [kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
PLDW 0,3T M8 300 30 40 45 11 38 20 90 34 0,31
PLDW 0,5T M10 500 30 40 45 11 38 20 160 34 0,32
PLDW 0,7T M12 700 35 45 45 1 38 22 160 34 0,34
PLDW 1T * M14 1.000 85 45 45 11 38 22 160 34 0,37
PLDW 1,5T M16 1.500 35 45 45 13 38 33 160 34 0,43
PLDW 2,5T M20 2.500 35 57 70,5 13 55 33 160 46 0,86
PLDW 4T M24 4.000 40 70 79 20 63 40 260 50 1,55
PLDW 6T M30 6.000 50 94 88 23 72 40 300 60 2,49
PLDW 8T M36 8.000 50 92 119 23 92 55 300 75 4,31
PLDW 10T M42 10.000 60 112 119 27 92 60 300 75 5,22
PLDW 12,5T M48 12.500 60 112 119 27 92 68 300 75 5,37

* Specialni provedeni — jen na vyzadani!
Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!
Dostupnost na vyzadani!

pewag winner profilift vazaci body
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Sroubovaci vazaci body

PLGW pewag winner
profilift gamma

pewag predstavuje svétovou novinku na trhu: patentovany
pewag winner profilift vazaci bod bez potfeby pouzit naradi.
Na zakladé stavajicich pewag standardd jsme navrhli a vyrobili
vazaci bod pro upevnéni bez pomoci naradi, ktery maze byt
dotazen a nastaven ruéné ve sméru zatizeni.

Je otocny v rozsahu 360°, obsahuje patentovany a specialni
vymeénitelny Sroub z materialu tfidy 10.9, ktery je 100% defekto-
skopicky testovan ma dobrou chromatovou protikorozivni Upravu
a vyznacenou nosnost s velikosti zavitu. Kazdy vazaci bod je
opatfen seriovym &islem umoznujicim dohledatelnost. pewag
profilift gamma je také dostupny v provedeni s UNC-zavitem.

Tabulka s riznou maximalni nosnosti v zavislosti na typu {
aplikace v souvislosti s druhem zvedaciho zafizeni, poctem
pramenl a Uhlem sklonu, je sou¢asti uzivatelské pfirucky a
baleni.

" i
o - | ?;;‘L't:- .cw““v i

Zptisob zavéseni G c M e ] t| g 0[] (e ] ¢ =1
Pocet prament 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Oznaceni Zavit Utahovaci Nosnost

[mm] moment [Nm] [kal
PLGW 0,4 M8 10 Nm 1.000 400 2.000 800 560 400 800 600 400 400
PLGW 0,5 M10 10 Nm 1.100 500 2.200 1.000 700 500 1.000 700 500 500
PLGW 0,7 M12 25 Nm 2.000 700 4.000 1.400 1.000 700 1.400 1.000 700 700
PLGW 1,5 M16 60 Nm 4.000 1.500 8.000 3.000 2.100 1.500 3.000 2.200 1.500 1.500
PLGW 2 M20 125 Nm 5.000 2.000 10.000 4.000 2.800 2.000 4.200 3.000 2.000 2.000
PLGW 3 M24 190 Nm 7.000 3.000 14.000 6.000 4.200 3.000 6.200 4.500 3.000 3.000
PLGW 4 M30 320 Nm 10.000 4.000 20.000 8.000 5.600 4.000 8.200 6.000 4.000 4.000
PLGW 7 M36 590 Nm 15.000 7.000 30.000 14.000 9.800 7.000 14.700 10.500 7.000 7.000
PLGW 9 M42 925 Nm 22.000 9.000 44.000 18.000 12.600 9.000 18.900 13.500 9.000 9.000
PLGW 12 M48 1400 Nm 30.000 12.000 60.000 24.000 16.800 12.000 25.000 18.000 12.000 12.000

Bezpecénostni faktor 4
Upozornéni: technické zmény vyhrazeny!
Dostupnost na vyzadani!

Montaz a demontaz bez naradi
Klapka v pozici 1 nesmi mit zadny kontakt se Sroubem (obr. 1)
» Oko vazaciho bodu je oto¢né

Klapka v pozici 2 je v kontaktu se Sroubem (obr. 2)
» Oko vazaciho bodu se neotaci, utahovaci sila se prenasi na
Sroub a takto mlze byt vazaci bod namontovan/demontovan.

| |
Obrazek 1 Obrazek 2

@ pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

Dovolené pouziti

Nosnost musi odpovidat kontrolnimu certifikatu, respektive

tabulce nosnosti v uvedenych smérech viz. obr. 3.

» Nastavte vazaci bod do dovoleného sméru tahu pred
zvedanim.

+ V pfipadé dlouhodobého pouziti VB, utahnétete PLGW
predepsanym utahovacim momentem.

* 4 nasobné bezpecnostni jisténi v dovolenych smérech zavéseni.

Nedovolené pouziti

Ujistéte se, Ze pfi zavéSeni bfemene nemUze nastat napf.:
* Smér tahu je zablokovan

» Smeér tahu neni v pfedpokladané oblasti (viz. obr. 4)

» Vazaci oko se neopira o hranu nebo naklad (obr. 3)

Vice podrobnosti najdete v uzivatelské pfirucce.

pewag

Obrazek 3

Oznaceni Zavit Nosnost a b c d e of n O Hmotnost

[mm] [kal [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kglks]
PLGW 0,4 M8 400 25 45 9 26,5 53 35 15 6 0,22
PLGW 0,5 M10 500 25 45 9 26,5 53 35 15 6 0,24
PLGW 0,7 M12 700 30 55 1 32 63 43 20 8 0,29
PLGW 1,5 M16 1.500 35 64 13 35,5 70 50 25 10 0,45
PLGW 2 M20 2.000 40 69 15 40,5 78 54 30 12 0,58
PLGW 3 M24 3.000 50 86 17 50 93 69 35 14 1,10
PLGW 4 M30 4.000 60 110 23 60 114 90 45 17 2,10
PLGW 7 M36 7.000 70 132 31 70 136 108 55 19 3,90
PLGW 9 M42 9.000 80 150 32 80 155 125 65 22 5,95
PLGW 12 M48 12.000 95 179 42 95 179 148 75 24 8,90

Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!
Dostupnost na vyzadani!

pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

AOR Vysokopevnostni vazaci oko

Pro upevnéni strojnich souc¢asti a karoserii. Idealni pro zavéseni
na zvedaci a vazaci zafizeni.

Dovolené pouziti
Nosnost musi odpovidat kontrolnimu certifikatu, respektive tabul-
ce nosnosti v uvedenych smérech.

Ujistéte se, Ze pfi zavéSeni bfemene nemUze nastat napf.: 1
* Smér tahu je zablokovan
* Smér tahu neni v pfedpokladané oblasti

|

Nedovolené pouziti N
» Vazaci oko se neopira o hranu nebo naklad

e ! I .a'
Zpuisob zavéseni Ce ¢ a8 t| e P e | [Le | BT i (o | [l
Pocet pramenu 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Oznaceni Zavit Utahovaci Nosnost

[mm] moment [Nm] [ka]l

AOR 10 M16 170 3.150 3.150 6.300 6.300 4.250 3.150 6.700 4.750 3.150 3.150
AOR 13 M20 350 5.300 5.300 10.600 10.600 7.500 5.300 11.200 8.000 5.300 5.300
AOR 16 M30 950 8.000 8.000 16.000 16.000 11.200 8.000 17.000 11.800 8.000 8.000
AOR 22 M36 1900 15.000 15.000 30.000 30.000 21.200 15.000 31.500 22.400 15.000 15.000
AOR 26* M42 2100 21.200 21.200 42.400 42.400 30.000 21.200 45.000 31.500 21.200 21.200
AOR 28* M45 2400 25.000 25.000 50.000 50.000 33.500 25.000 50.000 37.500 25.000 25.000
AOR 32* M56 3200 31.500 31.500 63.000 63.000 45.000 31.500 67.000 47.500 31.500 31.500
AOR 34* M56 3200 36.000 36.000 72.000 72.000 50.000 36.000 75.000 53.000 36.000 36.000
* Na dotaz

Pevnostni tfida 8
Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!

Oznaceni Zavit Nosnost Retéz a b c d e f | Hmotnost

[mm] [kg] 4 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
AOR 10 M16 3.150 10 90 40 38 18 112 57 130 1,54
AOR 13 M20 5.300 13 115 50 48 22 149 79 165 2,83
AOCR 16 M30 8.000 16 150 65 62 26 183 93 212 5,87
AOR 22 M36 15.000 22 175 75 72 36 226 114 255 11,20
AOR 26 M42 21.200 26 200 95 90 45 272 142 295 19,30
AOR 28 M45 25.000 28 200 95 90 45 272 142 295 20,20
AOR 32 M56 31.500 32 230 110 100 48 336 193 330 31,70
ACR 34 M56 36.000 34 230 110 100 48 336 193 330 31,70

Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!

@ pewag winner profilift vazaci body



Sroubovaci vazaci body

RGS Vysokopevnostni zavéSovaci
Sroub s okem

Vysoko pevnostni Sroub s okem RGS je pouzitelny pro zdvihani
strojnich dild. Oka mohou byt dotazena jen ruéné. Neni vhodny
pro Sikmy tah.

Dovolené pouziti
Nosnost musi odpovidat kontrolnimu certifikatu, respektive tabul-
ce nosnosti v uvedenych smérech viz. obr. 1.

Nedovolené pouziti

Ujistéte se, Ze pfi zavéSeni bfemene nemU(ze nastat napf.:
* Smér tahu je zablokovan

* Smér tahu neni ve vyznateném sméru (obr. 2 a obr. 3)

pewag
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Obrazek 1

L
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Obrazek 2 Obrézek 3

Zpusob zavéseni S'tID_JIGI_EJ""‘ o | |
Pocet prament 1 2 1 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0° 0° 90° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Oznaceni Zavit Nosnost

[mm] [kg]
RGS 8 M8 400 800
RGS 10 M10 700 1.400
RGS 12 M12 1.000 2.000 Zatizeni oka RGS je mozné pouze ve svislém sméru tahu !!!
RGS 14 M14 1.200 2.400 Pro jiné zplsoby zavéseni prosime pouzijte oko PLGW nebo
RGS 16 M16 1.500 3.000 Sroubovaci vazaci body PLAW, PLBW nebo PLDW.
RGS 20 M20 2.500 5.000
RGS 24 M24 4.000 8.000

Jistici faktor 4
Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!

Oznaceni Zavit Nosnost a b c d Hmotnost

[mm] [ka] [mm] [mm] [mm] [mm] [kg/ks]
RGS 8 M8 400 36 8 20 25 0,06
RGS 10 M10 700 42 10 22 30 0,10
RGS 12 M12 1.000 51 12 27 36 0,20
RGS 14 M14 1.200 58 14 30 40 0,30
RGS 16 M16 1.500 66 16 36 53 0,40
RGS 20 M20 2.500 76 18 40 58 0,70
RGS 24 M24 4.000 98 22 54 82 1,32

Ostatni velikosti na vyzadani!
Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!
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Navarovaci vazaci body

Spolehlivy. Inovativni.
pewag.

NejnovejsSi technologie pro

nejvetsi zatéz

Vysoce kvalitni navafovaci vazaci body pewag winner profilift
jsou idealnim doplfikem programu vazacich fetézu

pewag winner a rozSifuji moznosti jejich pouziti. Navarovaci
vazaci body pewag winner profilift zaru€uji snadnou montaz
a pouziti.

Navarovaci vazaci body PLE jsou vyrabény v souladu se
strojnim nafizenim 2006/42/EG a testovany podle normy
EN 1677-1. Nosnost je zfetelné oznagena na navafovacim
bloku.

Tabulka maximalnich nosnosti v zavislosti na typu aplikace jako
je zdvihaci zafizeni, poCet pramen( a Uhel sklonu je soucasti
uzivatelské pfirucky a baleni kazdého vazaciho bodu.

Znaceni PLE

pewag’

Originalbetriebsanleitung

pewag Anschlagpunkte

Hochfeste Anschlag

Uzivatelska pfirucka

@ pewag winner profilift vazaci body
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Navarovaci vazaci body pewag

PLE pewag profilift eta

Vysokopevnostni vazaci body pewag winner profilift ETA pro
navarovani na strojni ¢asti a automobilové konstrukce. Idealni
k zavéSeni dild vazacimi a upinacimi prostfedky.

Diky integrované pruziné zlstava oko v kazdé pozadované
pozici.

Pro svafovani plati EN 15817. Svafovani mize provadét pouze
osoba s platnou kvalifikaci dle EN 287-1. Obrazek 1

Zvedaci body jsou baleny jednotlivé a spolu s uzivatelskou
pfiru¢kou a svarovacimi instrukcemi.

Dovolené pouziti
Nosnost musi odpovidat kontrolnimu certifikatu, respektive
tabulce nosnosti v uvedenych smérech.

Nedovolené pouziti I
Ujistéte se, Ze pii zavéSeni bifemene nemuze nastat napf.: Obrézek 2 Obrézek 3
* Smér tahu je zablokovan

+ Smeér tahu neni ve vyznageném sméru (viz obr. 3)

» Vazaci oko se neopira o hranu nebo naklad

I S BN BN s s oA
= =

| hopi

Zpusob zavéseni e ¥ ] (e ] GG~ 1 el
Pocet pramenu 1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4
Uhel sklonu 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60°  asym. asym.
Oznaceni Polozka Nosnost Nosnost

[¢.] [kg] [ka]
PLE 6 23805 1.120 1.120 1.120 2.240 2.240 1.500 1.120 2.300 1.600 1.120 1.120
PLE 8 24161 2.000 2.000 2.000 4.000 4.000 2.800 2.000 4.200 3.000 2.000 2.000
PLE 10 23549 3.150 3.150 3.150 6.300 6.300 4.400 3.150 6.600 4.700 3.150 3.150
PLE 13 23551 5.300 5.300 5.300 10.600 10.600 7.400 5.300 11.200 7.900 5.300 5.300
PLE 16 23552 8.000 8.000 8.000 16.000 16.000 11.300 8.000 16.900 12.000 8.000 8.000
PLE 22 23560 15.000 15.000 15.000 30.000 30.000 21.000 15.000 31.800 22.500 15.000 15.000

Jistici faktor 4
Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!

Oznaceni Nosnost e d f b a | Hmotnost

[kal [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka/ks]
PLE 6 1.120 67 11 40 38 36 85 0,28
PLE 8 2.000 75 13 43 40 37 37 0,39
PLE 10 3.150 83 16,5 48 43 41 40 0,64
PLE 13 5.300 101 19,5 56 52 57 50 1,70
PLE 16 8.000 118 23 70 67 63 64 2,00
PLE 22 15.000 159 33 93 93 89 90 5,50

Upozornéni: Technické zmény vyhrazeny!

pewag winner profilift vazaci body a
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Uzivatelské informace

Uzivatelské informace

Uzivatelska informace pro pouziti, skladovani, zkouseni a
udrzbu vazacich bodli pewag winner profilift.

VSeobecné

Vazaci body pewag winner profilift mohou byt vyuzity v mnoha
oblastech zvedacich procest vzhledem k jejich konstrukénim
moznostem, zatizeni a moZnostech aplikaci. Udaje uvedené pro
jednotlivé konstrukce a odstupfiovani nosnosti v naSem kata-
logu dle jednotné metody tyto okolnosti zohledriuje. V pfipadé
bézného pouziti nabizi pewag winner profilift vazaci body vysok-
ou miru bezpecénosti, ale pouze fadnym pouzivanim lze zabranit
Skodam na majetku a ochranit zdravi osob. Pfedpokladem sprav-
ného pouzivani vazacich bodl je porozuméni uzivatelskych in-
formaci, odpovédna prace pfi zdvihacich procesech. Dodrzujte
prosim dané instrukce pred a také béhem montaze.

Zmeéna dodaného stavu

PFi instalaci pouzivejte pouze originalni komponenty pewag.
Originalni dily nesmi byt ménény napf. brousenim, svafovanim
(vyjma vaz. bodu PLE a navafovaciho haku AWH), razenim, vr-
tanim atd. pewag nemuze nést zodpovédnost v pfipadé pouziti
neoriginalnich dilt. Uprava jako Zarové zinkovani a galvanické
zinkovani je na vazacich bodech pewag zakazana. Louho-
vani, mofeni a podobné nebezpecné Cistici procesy je tfeba
konzultovat se spole¢nosti pewag. Mista svaru vazacich bodl
LPW a navafovanych haki AWH mohou byt chranény natérem
zabranujicim korozi.

Upresnéni pouziti

pewag winner profilift vazaci body mohou byt pouzivany
povéfenymi a proSkolenymi pracovniky. Umisténi bodu zatizeni
musi byt stanoveno tak aby bylo schopné pfenést vahu bez
jakychkoliv deformaci. Zatizeny bod musi byt pfed zvedanim
nasmeérovan ve smeru tahu. Je nutné vybrat umisténi bodu tak,
aby se zabranilo nedovolenému zatizeni, jako je napf. krouceni
a otaceni nakladu. Montaz a demontaz zvedaciho vybaveni
musi probéhnout bez ohrozeni zdravi. Poskozeni nakladu, zve-
daciho zafizeni a vazaciho bodu musi byt vylou¢eno spravnou
polohou. V pfipadé pouziti pouze jednoho vazaciho bodu musi
byt namontovan vodorovné nad tézisté. Pfi pouZiti 2 vazacich
bodl (2-pramenny Gvazek) musi byt montovany symetricky po
obou stranach tézisté. V pfipadé pouziti 3-4 vazacich bodl (3
nebo 4-pramenny Uvazek), musi byt montovany pravidelné okolo

stfedu tézisté bremene.
Takto muzete zatizit jednotlivé prameny rovnomérné.

V pripadé asymetrického zatizeni, bude nosnost redukova-
na v souladu s pfilozenou tabulkou. Z tohoto dlivodu je nutné
vybrat vazaci bod s odpovidajici nosnosti. Vyvarujte se kon-
taktu vazaciho bodu s kyselinou, louhem nebo jejich vypary.
Upozornéni: urCité provozy pouzivaji kyselé roztoky kde se

@ pewag winner profilift vazaci body

uvolfuji pary. Pfi pouziti ve vysokych teplotach klesa nosnost
vazacich bodl. Proto prosim vénuijte pozornost instrukcim nebo
kontaktujte nas technicky servis.

Sroubovaci vazaci body

Jako minimalni délka k zaSroubovani se doporucuje:
* 1 x M pro ocel (M = zavit velikosti M16)

* 1,25 x M pro ocelovy odlitek

* 2 x M pro hlinik

Pro materialy s mensSi pevnosti, jako lehké kovy, nezelezné kovy
nebo odlévané Zelezo, vybira uzivatel spravnou velikost zavitu a
jeho délku tak, aby zvedany pfedmét udrzel a zarover se svou
velikosti do materialu vesel. Nahle razy nebo vibrace mohou byt
pri¢inou nehody-vytrzeni Sroubu. Pro pfipad pojisténi takové si-
tuace muzete pouzit tekuté adhezivum na zavit, napfiklad Locti-
te (plati upozornéni v navodu vyrobce). Pfi pouziti komponenta,
které nedodal pewag — Srouby, neneseme zodpovédnost za
pfipadné Skody!

Pred kazdym pouzitim, zkontrolujte prosim dle nasledu-

jicich bodu:

» Utahovani Sroubl - utahovaci sila odpovida podminkam
navodu.

« Uplnost vazaciho bodu.

PIné &itelnost oznaceni na vazacim bodu.

* PoSkozeni jako ryhy, praskliny, deformace, opotfebeni,
vaznéjsi koroze, praskliny na zvedaci ¢asti, viditelné stopy po
prehrati (popaleni nebo zména barvy samotného materialu),
jednoduché a lehké otaceni bez drhnuti u otoénych ¢asti bodl
atd.

Pfed namontovanim je nutné kontrolovat:
* PoSkozeni Sroubu a zavitu.
» Spravnou vel. Sroubu, pevnost a délku Sroubu.

Vénujte pozornost nasledujici informaci!

V pfipadé pochybnosti resp. poskozeni vazaciho bodu, odeslete
prosim do servisu k posouzeni kompetentnim odbornikem. Totéz
plati pfi mimoradnych udalostech jako nekontrolované ovlivnéni
Zarem.

Navarovaci vazaci body

Nasledujicich instrukci dbejte v pfipadé navarovanych

vazacich bodu:

» Navafovani mlze provadét prezkouseny svare¢ se zkouskou
odpovidajici EN 287-1.

» Material ke svareni: S355 J2 G3 (1.0570).

» Povrch svafované ¢asti musi byt pfed navafovanim dukladné
ocistény. Popel, barva, olej atd. musi byt odstranény.

» Je vyloucen jakykoliv kontakt mezi lakovanym krouzkem a
vypliujicim materialem.

Pred kazdym pouzitim, zkontrolujte nasledujicich body

* Plnou ¢itelnost oznaceni na vazacim bodu

» PoSkozeni jako ryhy, praskliny, deformace, opotfebeni,
vaznéjsi koroze, praskliny na zvedaci €asti, viditelné stopy po



Uzivatelské informace

prehrati (popaleni nebo zména barvy samotného materialu),
jednoduché a lehké otaceni bez drhnuti u oto€nych ¢asti bodu
atd.

» Praskliny nebo poskozeni svaru.

Je nezbytné vénovat pozornost pokyntim!

V pfipadé pochybnosti o poSkozeni vazaciho bodu, odeslete
prosim do servisu k posouzeni kompetentnim odbornikem. Totéz
plati v mimofadnych udalostech jako nekontrolované ovlivnéni
Zarem.

Udrzba

Udrzbu pewag winner profilift vazacich bodl mlze provadét
pouze kompetentni personal.

Kontrola a zkouseni

Kazdych 12 mésicl je nutné podstoupit zkousku dle stano-
venych predpisl. V pfipadé pouzivani ¢astého plného zatizeni,
muze byt perioda zkracena. Zaznamy kontrol, zvlasté pak je-
jich vysledk( a udrzby je nutné mit v evidenci po celou dobu
pouzivani vazaciho bodu.

Skladovani

pewag winner profilift vazaci body by mély byt ociStény, osuSeny
alehce naolejovany aby byly chranény proti korozi. Zavitové driky
musi byt chranény pomoci vhodnych prostfedku zabranujicim je-
jich poSkozeni.

pewa

Upozornéni

S vyjimkou ocelového oka RGS, jsou v§echny pewag winnner
profilift vazaci body pouZzitelné ke kotveni nakladu. V tomto
pfipadé je dovolena napinaci sila dvounasobna oproti bézné
nosnosti a platny jistici faktor je 2nasobny. V pfipadé vazaciho
bodu PLBW jistici faktor pro kotveni 2.5 nasobny, nebot jistici
faktor pro zvedani ¢ini 5nasobek Pokud budete chtit pouzit tyto
body ke kotveni, kontaktujte prosim spole¢nost pewag.

Priklad:

PLE 8 = 2t nosnost pro zvedani.

Pro kotvici bod LC = 4000 daN dovolena napinaci sila
(LC = pfipustna tazna sila)

Vice pfesnych informaci (nosnosti, rozmeéry, 3D-modely) mate k
dispozici na naSich strankach v sekci Technické fetézy/Vazaci
body. Soucasti kazdého baleni je vicejazyCna uzivatelska
pfirucka.

Detailni uzivatelské informace jsou k dispozici @
na www.pewag.cz

pewag winner profilift vazaci body
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